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Maszyny
prowadzone recznie

assfalg

Krawedzie

prostoliniowe Kontury

Mango Il | 07
Uchwyt uniwersalny A |
GLO-BURR

Gratowarki reczne

Krawedzie Kontury

AQ1|AQ3
Modut sterujacy szlifierki
elektrycznej

LE]

prostoliniowe

DHB 330 08

Reczne szlifierki tasmowe
pneumatyczne

Krawedzie Kontury

prostoliniowe

AG360|AG460| 09
GDS 009

Szlifierki pneumatyczne

Krawedzie

prostoliniowe

NM101-E [NM 111| 10
NM 112 | NM 3 | NM 301

Szlifierki pneumatyczne

Krawedzie

prostoliniowe

1
MTA
Modut sterujacy szlifierki
elektrycznej
Krawedzie Kontury
prostoliniowe
S3|F6|MTW | 12

MT 100 | MT Ergo

Szlifierki elektryczne

Krawedzie Kontury

prostoliniowe

Krawedzie
prostoliniowe

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

Krawedzie
prostoliniowe

2

Kontury

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

ASO 300 | ASO 310

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie,
pneumatyczne

14

ASO 313 | ASO 312

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie,
elektryczne | pneumatyczne

15

SMA 20-AEF |
SMA 20-APF
Frezarki do krawedzi,

prowadzone recznie,
elektryczne | pneumatyczne

16

SMA 30-BER |
SMA 30-BPV

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie,
elektryczne | pneumatyczne

SMA 40-BER |
SMA 40-APV

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie,
elektryczne | pneumatyczne

18




Maszyny

prowadzone recznie

i3]

Krawedzie Kontury

prostoliniowe

< 1p]

Krawedzie Kontury

prostoliniowe

Krawedzie

SMA 50-BEV | 19

SMA 50-BPV

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie, elektryczne |
pneumatyczne

SMA 60-BHV | 20

SMA 60 BER

Frezarki do krawedzi,
prowadzone recznie, elektryczne

ASO 760-2 21

Frezarka do krawedzi,
gratowarka,
prowadzona recznie, elektryczna

prostoliniowe




assfalg

Krawedzie
prostoliniowe Kontury

Maszyny mobilne i
stacjonarne

CHP 7| CHP 12 22

Automatyczne frezowanie
krawedzi spawalniczych

a

Krawedzie

prostoliniowe

CHP 21G 23

Automatyczne frezowanie
krawedzi spawalniczych

a

Krawedzie

prostoliniowe

AS0 900 | 24
AS0 900 Plus |
ASO 900 Plus-Bigger

Frezarki do krawedzi,
automatyczne

a

Krawedzie

prostoliniowe

AS0 930 | 25
ASO 930 Plus

Frezarki do krawedzi,

a

automatyczne
Krawedzie
prostoliniowe
ASO 910 26
Frezarka do krawedzi,
automatyczna
Krawedzie
prostoliniowe
ASO 920 27
Frezarka do krawedzi,
automatyczna

a

Krawedzie

prostoliniowe



stacjonarne

Krawedzie

prostoliniowe

Krawedzie

prostoliniowe

Krawedzie

prostoliniowe

Krawedzie

prostoliniowe

Krawedzie

prostoliniowe

[SENELHE

prostoliniowe

Krawedzie

BKE 550 28
Gratowarka do blachy
AF 165 29
Gratowarka
ze Sciernica
KSM125|KSM130 30
Szlifierki do krawedzi
prostoliniowych
Speedy Prisma 31
210-PSL
Gratowarka
Z przesuwanymi szynami

J
FS5 32
Gratowarka
z pryzmatem V"

J
ASO 850-K 33
Gratowarka do krawedzi
prostoliniowych
z pryzmatem V"

J
ASO 650 | 34
ASO 650-WSL
Frezarka do krawedzi
z pryzmatem V"

J

prostoliniowe

»

Krawedzie
prostoliniowe

-

Krawedzie
prostoliniowe

»

Krawedzie
prostoliniowe

)

ASO 160-M | 36
ASO 160-MSL

Frezarka do krawedzi
z pryzmatem V"

WKF 170 38

Frezarka do krawedzi z
regulacjg kata

MMB400B| MMB 40
500L|MMB600C

Frezarka do krawedzi z regulacja
kata

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

Krawedzie
prostoliniowe

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

\

Speedy Kontur 42
270-K | 270-KSL |
320-K | 320-KSL
Gratowarki do konturéw

J
KKE 1| KKE 2 44
Gratowarki do konturéw

W
ASO 600-ASL 46
Gratowarka do konturéw

J
KKF 4-SL 48
Frezarka do krawedzi
konturowych

W




Maszyny

assfalg

Krawedzie
prostoliniowe Kontury

stacjonarne
KKF 3-SL 50
a Frezarka do krawedzi
‘ konturowych
Krawedzie Kontury

prostoliniowe

r‘||¢

Krawedzie Kontury

M1 Surfacer 52

Gratowarka reczna

prostoliniowe

.

Krawedzie

prostoliniowe

ASM 18 | ASM 60 62

Instalacje wykorzystujace site
odsrodkowa

.

Krawedzie

prostoliniowe

Kontury

RT 200 | RT 400 | 63
RT 600 | RT 800

Suszarka obrotowa
dla wibratora obrotowego

TF Surfacer 54 64
Przelotowa maszyna do ENVIRO 1000
‘ ‘ .{ gratowania Instalacja uzdatniania wody
Krawedzie Kontury
prostoliniowe
TV 95-SL 56 UAS 65

Wibratory korytowe |

Maszyny do obrébki
wibrosciernej

[SENELHE

prostoliniowe Kontury

al

[SENELHE Kontury

TV 15-|40-|100-| 58
200- | 350- | 500- |
500- Long | 1000-SL

Wibratory korytowe | Maszyny
do obrébki wibrosciernej

Krawedzie

prostoliniowe

Kontury

Maszyna napedowa

EDG 213 | EDG1226 66

Ostrzarka do wiertet

prostoliniowe

RV15-SL|40-SL| 60
120-SL | 220-SL | 420-
SL | 720-SL | 1000-SL
Wibratory obrotowe [Maszyna

do obrobki wibrosciernej

Krawedzie Kontury

NEUTRIX 67

Szlifierka elektrod

prostoliniowe



GLO-BURR

Wysokiej klasy i jakosci gratowarki reczne s3 ulubionym

narzedziem kompaktowym przy codziennej obrobce. Dzieki nim mozna
gratowac otwory, szczeliny i krawedzie. Do réznych zastosowan

dostepne s3 odmienne ostrza. Ostrza obrotowe dopasowuj3 sie do konturu

przedmiotu obrabianego.

Mango Il
Z prowadzeniem Krawedzie
recznym prostollnlowe Kontury Uchwyt ostrza Uchwyt
5 ? ’ Ostrze (B, ClubE) + (TypB, TypClubTyp E) * (Mango Il lub uniwersalny uchwyt A)
@ ‘///

] |
,’ R

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Gratowanie stalowych ® Lekkie i poreczne wykonanie ® Roézne uchwyty
przedmiotow obrabianych, ® tatwa obstuga ® R6zne mocowania ostrzy
ze stali nierdzewnej, @ Ostrza z powtoka lub bez ® Ro6zne ostrza
aluminiowych, mosieznych

oraz z tworzyw sztucznych
Y K Zakres dostawy

» Gratowanie krawedzi
prostoliniowych i konturéw ® Dostawa na sztuki lub w kompletach

Uchwyt
Dane techniczne Mangoll @  uniwersalnyA @ GLO-BURR @

Uchwyt ostrza
Ostrze
Maks. szerokos¢ fazy

Waga 0,08 kg 0,02 kg

Nr artykutu 63 63258

Uchwyt ostrza Ostrze
SetE Uchwyt E100 + E200 +
(Nrartykutu 87) uniwersalny A E300-

SetB Uchwyt
(Nrartykutu 84) uniwersalny A B10 + B20



Pneumatyczna reczna szlifierka taSmowa przeznaczona jest do szlifowa-
nia powierzchni, ksztattéw i konturéw. Obrotowe o 360° ramie szlifierskie
umozliwia indywidualne dostosowanie do specyfiki obrébki.

Tasma szlifierska jest napinana za pomocg automatycznego napinacza

szlifierskiego.

Z prowadzeniem Krawedzie
recznym prostoliniowe Kontury
ﬂ ?

Zastosowanie Cechy charakterystyczne

» Gratowanie krawedzi otworéw ® Solidna konstrukeja
i przedmiotéw obrabianych ® Lekkie
o0 najrézniejszych konturach ® Ramie szlifierskie obrotowe 0 360°

Mozna obrabia¢ przedmioty
ze stali, stali hartowanej,
aluminium, metali kolorowych
i ztworzyw sztucznych

Obrébka waskich elementow,
trudno dostepnych miejsc,
matych przejsé

Dane techniczne

Silnik

Sprezone powietrze
Gtosnos¢

Tasma szlifierska
\WELE]

Nrartykutu

assfalg

DHB 330

Opcje

® Tasmy szlifierskie o réznych
wielkosciach ziarna Scierniwa

Zakres dostawy

@ 3 szt. tasmy szlifierskiej 330 x 10 mm
® Klucz imbusowy 4 mm

DHB 330 ©

0,75 kW | 16 000 obr./min
400 I/min | 6 bar

84 dB

330 x 10 mm

0,8 kg

60438




P assfalg {50500

o et

AG 360

‘;:": assfalg {5,
AG 460
Lekkie i poreczne szlifierki pneumatyczne sa optymalne przy
wykonywaniu precyzyjnych prac. Miejsca trudno dostepne i wszelkie
ksztatty 3-wymiarowe mozna obrabia¢ réznymi sciernicami i frezami
trzpieniowymi. GDS 009

Z prowadzeniem
recznym

\Y,

Krawedzie

prostoliniowe Kontury

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Zakres dostawy

® Zaciski g 3 mm

® Zaciski g 6 mm (tylko w przypadku
AG 460)

@ Klucz do zacisku

® Klucz blokujacy

@ Instrukcja obstugi

® tatwa obstuga

® Bardzo lekkie rekojesci silnikowe

® Dtuga zywotnos¢ i wysoka wydajnosé
@ Duzy wybor narzedzi

® Wymiana frezu w ciggu kilku sekund

» Gratowanie krawedzi otworow i
przedmiotow obrabianych
o najrézniejszych konturach

Mozna obrabia¢ przedmioty ze
stali, stali hartowanej,
aluminium, metali kolorowych
i ztworzyw sztucznych

Opcje

® Zaciski g3 mm

® Zaciski g 6 mm (tylko w przypadku
AG 460)

@ Frezy z weglikéw spiekanych

Obrobka waskich i ciasnych
elementéw, trudno dostepnych
miejsc, matych przejs¢

® Korundowe Sciernice trzpieniowe

Dane

techniczne AG 360 ©

0,07 kW
60 000 obr./min

Sprezone 1801 / min |
powietrze 6 bar

Gtosnosé 81dB

Zacisk g3 mm

WWELE] 0,1kg
Nrartykutu 42414

AG 460 ©

0,15 kw
35000 obr./min

240l / min |
6 bar

81dB
g3&6mm
0,2 kg
42727

GDS 003 ©

0,09 kW
100 000 obr./min

200l / min |
6,3 bar

72dB
g3 mm
0,2 kg
31676




assfalg

Szlifierki pneumatyczne zapewniaja doskonaty moment obrotowy. Maja
lekka obudowe i ergonomiczny uchwyt. o 2P0 o SR 1 e CLLALALL

Nadaja sie do obrobki krawedzi i powierzchni matych i srednich detali.

Wersje NM s3 dostepne w wersji prostej lub katowe;.

NM 3

Z prowadzeniem Krawedzie
recznym prostoliniowe Kontury

\Y

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Usuwanie rdzy, brudu i innych @ Niski ciezar ® Oprawka zaciskowa g 2,35 mm (tylko
zanieczyszczen ® Wytrzymaty silnik pneumatyczny dla NM 101-E)

® Dtuga zywotnos¢ i wysoka wydajnosé ® Oprawka zaciskowa g 6 mm (tylko dla

® Predkosé mozna regulowac za pomoca Nm 3 i Nm 301)
zaworu obrotowego ® Oprawka zaciskowa g 3 mm (dla

® Wymiana frezu w ciggu kilku sekund wszystkich modeli z wyjatkiem Nm 111
i Nm 301)

® Zestaw frezéw obrotowych z weglikéw
spiekanych i/lub

® Korundowe Sciernice trzpieniowe

Szlifowanie, frezowanie,
polerowanie, gratowanie i
grawerowanie detali okragtych,
katowych lub prostych.

Obrobka waskich stref i matych Zakres dostawy

otworow w trudno dostepnych
miejscach, jak rowniez matych i
katowych powierzchni

® Waz sprezonego powietrza i waz
powietrza wylotowego

® Oprawka zaciskowa g 3 mm (dla Nm
101-E i Nm 112)

® Oprawka zaciskowa g 6 mm (dla Nm

“\} ‘ 301iNm 3)
y e ® Zestaw sciernic (dla Nm 111)

® Klucz do zacisku
® Klucz blokujacy

E][]
techniczne NM101-E @ NM 111 @ NM 112 @ NVER) NM 301 @

Predkos¢ 48.0000br./min 25.0000br./min 45.000 obr./min 35.000 obr./min 30.000 obr./min

Sprezone ; q q . .

Zacisk g3 mm = g3 mm g6 mm @6 mm
WELE] 0,1kg 0,1kg 0,1kg 0,3 kg 0,4 kg
Nrartykutu 45856 26291 26289 74061 45808




Jest to idealne narzedzie zasilane akumulatorem do gratowania, ciecia,

szlifowania i polerowania.

Dzieki nieograniczonej mobilnosci, MT-A umozliwia stata, niemeczaca i

wydajna prace.

Ponadto, dzieki precyzyjnemu i mocnemu silnikowi, mozna tatwo

obrabiac kazdy materiat. Uwzgledniono prawie wszystkie

warianty zastosowan.

Z prowadzeniem
recznym

\Y,

Krawedzie
prostoliniowe

Zastosowanie

» ldealne narzedzie do gratowania,
ciecia, frezowania i polerowania

» Mozna obrabiac przedmioty ze
stali, stali hartowanej, aluminium,
metali kolorowych i z tworzyw
sztucznych.

» Obrobkawaskich i ciasnych
elementoéw, trudno dostepnych
miejsc, matych przejs¢

» Mozna obrabiac otworyod @=7
mm

Kontury

Cechy charakterystyczne

® Aplikacje mobilne niezalezne od
zasilania sieciowego

®@ Zakres predkosci od 3.000 do 30.000
obr./min (absolutny jednolitosé
predkosci i brak bicia)

® Szybozaciskacz

® Wskaznik pojemnosci akumulatora

®@ Mozliwos¢ przetaczania miedzy
obrotami w prawo i w lewo

Dane
techniczne

Predkos¢

Moment obrotowy
Moc

Zacisk

Waga
Nr artykutu

Zakres dostawy

® Zaciski g 3 mm

® Akumulator MH MT A
® Zespot sterownika

@ Stacja tadowania

® Walizka transportowa
@ Instrukcja eksploatacji

Opcje

® Zaciski 3 mm i mniejsze

@ Przewod taczacy do odtaczania aku-
mulatora i uchwytu

@ Torba na pasek

@ Frezy z weglikéw spiekanych

@® Sciernice trzpieniowe korundowe,
diamentowe i borazonowe

MT-A ©
3.000-30.000 U/min
5,5Ncm

90 - 264V, 50/60 Hz
@3 mm

0,6 kg

69851




Poreczne szlifierki elektryczne o duzej mocy zostaty zaprojektowane do
indywidualnych zastosowan podczas gratowania, ciecia, szlifowania
i polerowania. Dzieki duzemu wyborowi Sciernic i frezéw trzpieniowych

mozna idealnie obrabia¢ trudno dostepne miejsca oraz przedmioty

o ksztattach 3-wymiarowych.

Krawedzie
prostoliniowe

Z prowadzeniem
recznym

\Y

Kontury

F6:3 mm F6:3mm
S3, MTW: 2 mm S3, MTW: 2 mm
MT100: 1 mm MT100: 1 mm

Zastosowanie

» ldealne narzedzie do gratowania,
ciecia, szlifowania i polerowania

» Mozna obrabiac przedmioty ze
stali, stali hartowanej,
aluminium, metali kolorowych
i ztworzyw sztucznych

Obrobka waskich i ciasnych
elementéw, trudno dostepnych
miejsc, matych przejs¢

Cechy charakterystyczne

® tatwa obstuga

@ Absolutnie spokojna praca nawet przy
100 000 obr./min

® Wysoki moment obrotowy na
wysokich i na niskich obrotach

® Dtuga zywotnos¢

® Dowolny wybér miedzy jednostka
sterownika i rekojescia silnikowa

® Wyprodukowane w Niemczech

Zakres dostawy

® Zaciski g 3mm (tylko S3, MT W & MT
100 & MT Ergo)

® Zaciski @ 6 mm (tylko F6)

® Klucz do zaciskéw (tylko F6)

Dane
techniczne s3 e

Zacisk g3 mm @6 mm

Waga 0,4 kg
Jednostka
sterujaca
Nrartykutu 68442

AQ1lubAQ3 AQ1lubAQ3

assfalg

Opcje

® Zaciski 2,35 mm i3 mm

® Zaciski 6mm

@ Zaciski specjalne na zapytanie

® Wtacznik nozny

® Nasadka katowa 50°i90°
(tylko w przypadku MT W)

® Frezy z weglikéw spiekanych

@® Sciernice trzpieniowe korundowe,
diamentowe i borazonowe

@ Jednostka sterujaca AQ 1lub AQ 3

® Klucz blokujacy (tylko F6)
@ Podstawka na rekojes¢
@ Instrukcja obstugi

MTW © MT100 ©

g3 mm g3 mm g3 mm

0,1kg 0,3 kg 0,3 kg
AQ1lubAQ3 AQ1lubAQ3 AQ1IlubAQ3

PYEIE 66363 75368

MT Ergo ©



Sterowniki AQ1i AQ3 s3 wyposazone w 3 i przytacza silnikowe i s3
przeznaczone do wszystkich elektrycznych szlifierek Assfalg.
Sterowniki obstuguja bezstopniowa kontrole predkosci i
przechowuja ustawione predkosci maksymalne dla kazdego
przytacza indywidualnie.

Inteligentna elektronika sterujgca umozliwia stosowanie aplikacji,
ktoére wczesniej wymagaty duzej liczby modutéw sterujacych.
Jednoczes$nie moc szczytowa do 300 watéw pozwala na obrabianie

najbardziej wymagajacych materiatow.

Cechy charakterystyczne

® Wysoka wydajnosé do 300 watow i
100.000 obr./min

=

AQ3

Opcje

® Wtacznik nozny

® Trzy przytacza dla uchwytéw i wrzeci-

on (AQ3)
® Doskonale czytelny wyswietlacz

@ Inteligentne monitorowanie przytaczy

@ Obroty w prawo i w lewo
® Made in Germany

Dane
techniczne

Moc

Moment obrotowy
7P0’raczenia silnika
7Wymiary (WxHxD)

\WELE]

Nr artykutu

Zakres dostawy

AQ1®©

230V, 50/60 Hz

8 Ncm

1

135x250 x 215 mm
2,8 kg

75369

@ Instrukcja eksploatacji

AQ3 ©

230V, 50/60 Hz

11 Ncm

E]

135x250 x 215 mm
2,8 kg

73801




Pneumatyczne, prowadzone recznie frezarki do krawedzi stanowia idealne
rozwigzanie przy gratowaniu krawedzi prostoliniowych i konturéw.
Dzieki niewielkiemu ciezarowi i ergonomicznej konstrukcji

charakteryzuja sie tatwa obstuga.

Frezowanie

Z prowadzeniem
promieni

recznym

\Y

Krawedzie
prostoliniowe

Kontury

AS0300:1mm
AS0310: 2 mm

AS0300: 1mm
AS0310:2 mm

AS0300: 1mm
AS0310: 2 mm

Zastosowanie Cechy charakterystyczne

@ Frezowanie absolutnie bez gratu

@ CzystaijakoSciowo stabilna obrébka
pojedynczych czesci i serii

® Szybka wymiana przestawnych ptytek
wieloostrzowych z weglikéw
spiekanych

@ Przystosowanie do systemu pracy
ciggtej

» Fazowanie ptaskich przedmiotow
obrabianych ze stali o maks. 1.000
N/mm?2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, szkta
akrylowego, drewna
i zwielu innych materiatow

Mozliwos¢ gratowania krawedzi
prostoliniowych i konturéw

» Do faz 45°izaokraglania
krawedzi

» Obrébka otworéw od @=7 mm

Dane techniczne

Silnik 0,15 m3/min. | 28 000 obr./min
6 bar 6 bar

Tmm 2mm

Maks. szerokos¢ fazy
7Prowadzqce tozysko kulkowe

Gtowica frezujaca

Waga

Nrartykutu

assfalg

AS0 310

ASO 300

Opcje

® Przestawne ptytki wieloostrzowe do
promieni R1-R2 mm

@ Tuleja oporowa dla cienkich blach

@ Talerzyk plastikowy chronigcy
powierzchnie przed zarysowaniem

Zakres dostawy

® Klucz hakowy g 58 -65 mm

® Klucz TorxT 9

® Wzorzec nastawny

@ Gtowica frezujaca uzbrojona
w przestawna ptytke wieloostrzowa

® Waz sprezonego powietrza z kréécem
sprezonego powietrza

@ Instrukcja obstugi

ASO300 © AS0310 ©

0,4 m3/min | 13 000 obr./min

min. @ 6 mm min. g 11 mm

45° 45°
0,5 kg 1,8 kg
61881 20039




Kompaktowe i solidne reczne frezarki do krawedzi, szczegélnie przydatne do

fazowania ptaskich przedmiotéw obrabianych. Stabilne, przykrecane

przestawne ptytki wieloostrzowe gwarantuja dtuga zywotnos¢.

Krawedzie

Z prowadzeniem
prostoliniowe

recznym

Zastosowanie

» Fazowanie stalowych, ptaskich
przedmiotow obrabianych, ze
stali nierdzewnej, zeliwnych,
aluminiowych, mosieznych oraz
z tworzyw sztucznych

» Fazowanie krawedzi
prostoliniowych

» Przygotowywanie krawedzi
do spawania

» Zaokraglanie krawedzi

Frezowanie
promieni

Tl

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

® Frezowanie absolutnie bez gratu

@ Czystaijakosciowo stabilna obrobka
pojedynczych czesci i serii

@ Szybkia wymiana przestawnych ptytek
wieloostrzowych z weglikéw
spiekanych

@ Odporne na Scieranie, hartowane szyny
prowadzace

® Dtugi okres eksploatacji przestawnych
ptytek wieloostrzowych

® Mozliwos¢ ustawienia dla oséb
prawo- i leworecznych

® Szyny z regulowanym katem

Dane techniczne

Maks.szerokos¢ fazy
Szyny prowadzace
Ustawianie kata
WWELE]

Nrartykutu

Silnik 0,5 kw | 13 000 obr./min
Moc 900! / min | 6 bar

ASOQ 312

v O O

Opcje

® Przestawne ptytki wieloostrzowe
do promieni R2-R4 mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 3 mm

® Klucz imbusowy 4 mm (tylko w
przypadku ASO 313)

® Klucz Torx T 15

®@ Uchwyt

® CGtowica frezujaca uzbrojona w
przestawna ptytke wieloostrzowa

® Zbiornik wiérow (tylko w przypadku
AS0313)

@ Instrukcja obstugi

ASO312© ASO313 ©

0,9 kW | 10 000 obr./min
230V, 50/60 Hz

3mm 3 mm
hartowane hartowane
15°-45° 15°-45°
2,9 kg 3,4 kg

26153 EVAEL]




assfalg

Prowadzone recznie frezarki do krawedzi stanowia idealne rozwigzanie

przy gratowaniu krawedzi i konturdéw. Ergonomiczna rekojes¢ (obstuga

obureczna) umozliwia stabilne i bezpieczne gratowanie.

I’/% SMA 20-APF

SMA 20-AEF

Z prowadzeniem Krawedzie Frezowanie i
recznym prostoliniowe Kontury promieni

\Y

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Fazowanie ptaskich destali ® Frezowanie absolutnie bez gratu ® Przestawna ptytka wieloostrzowa do
stalowych, ze stali nierdzewnej, ® Mozliwos¢ dopasowania sie, promieni R1,2-R2,5 mm
zeliwnych, z metali niezelaznych réwniez i w przypadku
oraz z tworzyw sztucznych skomplikowanych konturéw
@ CzystaijakosSciowo stabilna obrébka
pojedynczych czesci i serii
® Szybka wymiana przestawnej ptytki
» Zaokraglanie krawedzi wieloostrzowej z weglikéw spiekanych
® Mniejsza gtowica frezarska z
przestawng ptytka wieloostrzowg
z weglikéw spiekanych, rowniez dla
otworéw od g 19,4 mm

Zakres dostawy

Fazowanie krawedzi

prostoliniowych i konturéw @ Pasta miedziana

® Klucz Torx T 15

@ Instrukcja obstugi

» Maszyna na sprezone powietrze
ma czas czynny pracy 50-70% / h,
amaszyna elektryczna 20-60% /
h, w zaleznosci od materiatu

Dane techniczne SMA 20-AEF © SMA 20-APF @

Silnik 1,2 kW | 11000 obr./min 0,67 kW | 12 000 obr./min
Moc 230V, 50/60 Hz 1.2001 / min | 6-7 bar

Maks. szerokos¢ fazy 4 mm 4 mm
Prowadz3ce tozysko kulkowe min. g19,4 mm min. 19,4 mm
Gtowica frezujaca 45° 45°
Waga 2,95 kg 2,95 kg
Nrartykutu 65694 68409




Prowadzone recznie frezarki do krawedzi s3 idealnym rozwigzaniem przy
gratowaniu i fazowaniu krawedzi wewnetrznych i zewnetrznych, konturéw

i otworédw. Masa zamachowa zapewnia miekkie ciecie i stabilne przesuwanie.

SMA 30-BER

Frezowanie
promieni

Krawedzie

Z prowadzeniem
prostoliniowe

recznym Kontury

Zastosowanie Cechy charakterystyczne

» Fazowanie stalowych ptaskich
przedmiotow obrabianych, ze
stali nierdzewnej, zeliwnych,
aluminiowych, mosieznych oraz
z tworzyw sztucznych

® Frezowanie absolutnie bez gratu

® Doktadna regulacja dzieki skali

® Mata gtowica frezarska z
przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi z weglikéw
spiekanych, réwniez dla otworéw
od 10 mm

@ Niskie koszty czesci zamiennych dzieki
8 x przestawnym ptytkom
wieloostrzowym

®@ Dtuga zywotnos¢ dzieki stabilnym, pr-
zykrecanym ptytkom wieloostrzowym

Fazowanie krawedzi
prostoliniowych i konturéw,
zaokraglanie krawedzi

Maszyna na sprezone powietrze
ma czas czynny pracy 50-70% / h,
amaszyna elektryczna 20-60% /
h, w zaleznosci od materiatu

Dane techniczne
7M0c

Maks. szerokos¢ fazy

Prowadzace tozysko kulkowe

Gtowica frezujaca

\WELE]

Nrartykutu

Regulacja kata

gl Y]

Silnik 1,5 kW | 2500 - 7900 obr./min

Opcje

® Przestawne ptytki wieloostrzowe do
promieni R1,2-R6 mm
® CGtowice skrawajace o réznych katach

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 3 mm
® Klucz Torx T 15

® Walizka

@ Instrukcja obstugi

SMA 30-BER © SMA 30-BPV ©

1,04 kW | 12 000 obr./min
230V, 50/60 Hz 1.200I / min | 6-7 bar
6 mm 6 mm
min. ¢ 26,3 mm min. ¢ 26,3 mm
30°/45°/60° 30°/45°/60°
3,5 kg 3,0 kg
70381 71178




assfalg

Prowadzone recznie frezarki do prostych krawedzi wewnetrznych
i zewnetrznych, konturéw i otwordéw skrawaja bardzo delikatnie i z niska

wibracja dzieki technologii sprezynowe;j.

Dzieki systemowi szybkiej wymiany frez6w mozna je tatwo przerobic

. . SMA 40-BER
na inne katy fazowania.

Z prowadzeniem Krawedzie Frezowanie
recznym prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata - N

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Fazowanie stalowych ptaskich ® Frezowanie absolutnie bez gratu ® Frezy promieniowe i przestawne ptytki
przedmiotéw obrabianych, ze @ CzystaijakoSciowo stabilna obrébka wieloostrzowe do promieni od R1,2 do
stali nierdzewnej, zeliwnych, pojedynczych czesci i serii R8 mm
aluminiowych, mosieznych oraz z ® Wydajny system szybkiej wymiany @ Gtowice skrawajace o réznych katach
tworzyw sztucznych frezéw ® Ogranicznik prowadzenia dla krawedzi

@ Specjalna technologia sprezynowa prostoliniowych
chroni narzedzia ®@ Ramie wychylne 3D

@ Dtugi okres eksploatacji, 8-krotnie

Maszyna na sprezone powietrze przestawne ptytki wieloostrzowe

ma czas czynny pracy 50-70% / h, ® Ergonomiczna obstuga obureczna

a maszyna elektryczna 20-60% /

h, w zaleznosci od materiatu

Do przygotowywania spoin
spawalniczych

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 5 mm
® Klucz Torx T 15

® Walizka

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne SMA 40-BER © SMA 40-APV ©

1,75 kW | 2.000-7.600 obr./min 1,75 kW | 2.000-7.600 obr./min
2.400! / min | 6-7 bar

Maks. szerokos¢ fazy 15 mm
Gtowica frezujaca 0°-80°

Prowadzace tozysko
kulkowe

Waga 10 kg 10 kg
Nrartykutu 71471 VAEE]

min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm




Sprezynowa technologia zamachowa czyni z tych frezarek mate, reczne
centra frezarskie. Skrawaja tagodnie, maja niezwykle duza

wydajnos¢ fazowania i s niezwykle mato wibrujace.

Ponadto, narzedzia wymienia sie bardzo szybko.

Jej korzysci: Nizsze koszty jednostkowe.

SMA 50-BER
Z prowadzeniem Krawedzie Frezowanie
recznym prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Fazowanie stalowych ptaskich ® Frezowanie absolutnie bez gratu ® Frezy promieniowe i przestawna ptytki
przedmiotéw obrabianych, ze @ Czystaijakosciowo stabilna obrobka wieloostrzowe do promieni od R2 do
stali nierdzewnej, zeliwnych, pojedynczych czesci i serii R8 mm
aluminiowych, mosieznych oraz z ® Wydajny system szybkiej wymiany @ Gtowice skrawajace o réznych katach
tworzyw sztucznych frezow ® Ogranicznik prowadzenia dla krawedzi

® Specjalna technologia sprezynowa prostoliniowych
chroni narzedzia ® Ramie wychylne 3D

@ Dtugi okres eksploatacji, 8-krotnie

Maszyna na sprezone powietrze przestawne ptytki wieloostrzowe

ma czas czynny pracy 50-70% / h, ® Ergonomiczna obstuga obureczna

a maszyna elektryczna 20-60% /

h, w zaleznosci od materiatu

Do przygotowywania spoin
spawalniczych

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 5 mm
® Klucz Torx T 15

® Walizka

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne SMA 50-BER @ SMA 50-BPV ©

S 2kw | 2.200 /mi 2kW | 8.500 obr/min
Moc 2.400! / min | 6-7 bar

Maks. szerokos¢ fazy 20 mm
Gtowica frezujaca 0°-80°

Prowadzace tozysko
kulkowe

Waga 11 kg 10 kg
Nrartykutu 69733 VALYE]

min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm




Jest to solidna, mocna i bardzo wytrzymata frezarka do ciezkiej

obrébki krawedzi. Dzieki sprezynowej technologii zamachowej mozna

jeszcze tatwiej, bezpieczniej i taniej frezowac duze skosy.

Z prowadzeniem
recznym

Krawedzie
prostoliniowe

Zastosowanie

» Fazowanie stalowych ptaskich
przedmiotow obrabianych, ze
stali nierdzewnej, zeliwnych,
aluminiowych, mosieznych oraz
z tworzyw sztucznych

Fazowanie krawedzi
prostoliniowych i konturéw,
zaokraglanie krawedzi

Do przygotowania spoiny
spawalniczej przy maksymalnych
skosach spawalniczych

Kontury

Jednostka sterujaca FU 2.2

Frezowanie
promieni

Cechy

@ Frezowanie absolutnie bez gratu

@ CzystaijakoSciowo stabilna obrébka
pojedynczych czesci i serii

® Wydajny system szybkiej wymiany
frezow

@ Specjalna technologia sprezynowa
chroni narzedzia

@ Dtugi okres eksploatacji przestawnych
ptytek wieloostrzowych

® Ergonomiczna obstuga obureczna

Dane techniczne
Silnik

230V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy -
Gtowica frezujaca =

Prowadzace tozysko
kulkow

Jednostka sterujaca
Waga
Nrartykutu

Regulacja kata

v REFRAN

assfalg

SMA 60-BHV SMA 60-BER

— “\\
N e

Opcje

® Frezy promieniowe i przestawna ptytki
wieloostrzowe do promieni od
R2-R15 mm

@ Gtowice skrawajace o réznych katach

® Ogranicznik prowadzacy dla krawedzi
prostoliniowych

® Ramie wychylne 3D

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 5 mm
® Klucz Torx T 15

® Walizka

@ Instrukcja obstugi

SMA 60-BHV © SMA 60-BER ©

2,9kW |1.000-8.500

2,2kW | 2.200-7.800

230V, 300 Hz
30 mm

0°-80°

230V, 50/60 Hz
30 mm

0°-80°

min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm

FU 2.2 =

13 kg 11 kg
VAPAIE! 71478




Kompaktowe i solidne prowadzone recznie frezarki do krawedzi

nadaja sie szczegblnie do przygotowania spoin spawalniczych na duzych

powierzchniach przedmiotéw obrabianych, a zwtaszcza do frezowania

i Scinania zadzioréw na krawedziach prostoliniowych.

Z prowadze- Krawedzie
niem recznym prostoliniowe
)

AS0700:10 mm
AS0760-2: 20 mm

Zastosowanie
» Nadaje sie do intensywnej pracy
ciagtej z recznym posuwem

» Do przygotowywania spoin
spawalniczych

» Idealna do fazowania stali
i metali niezelaznych

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

®@ tatwa regulacja fazy i kata

® Dobrze nadaje sie rowniez do
frezowania lub $cinania zadzioréw

@ Odporne na Scieranie, hartowane szyny
prowadz3ace

®@ Szyny prowadzace z rolkami
(tylko w przypadku ASO 760-25SP)

@ Stabilna konstrukcja odlewana z
ergonomiczna rekojescia

@ Idealna do obrabki stali i aluminium

Dane techniczne

Silnik

Moc

Maks. szeroko$¢ fazy

Ustawianie kata
Szyny prowadzace

Wymiary
(d+. x szer. x wys.)

\WELE]
Nr artykutu

0,55 kW | 2900 obr./min

380 x 200 x 240 mm

AS0 760-2

Opcje

@ CGratowarka do rur o Srednicy
zewnetrznej od 150 mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 i5mm

® Ctowica frezarska uzbrojona w
przestawne ptytki wieloostrzowe

@ Kabel elektryczny bez wtyczki

@ Instrukcja obstugi

AS0750 © AS0760-2 ©

1,5kW | 2900 obr./min
400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
10 mm 20 mm
15°-45° 15°-60°

hartowane wraz z rolkami
hartowane prowadzacymi
380 x 290 x 310 mm

15 kg 19,5 kg
10304 10670




Obrabiarki / frezarki krawedzi spawalniczych / frezarki scinajace krawedzie
za pomoca catkowicie samobieznego kota tnacego, o niskim poziomie hatasu
i kurzu, pozostawiajac po obrébce gruba faze.

Tworz3a doskonate krawedzie spawalnicze zachowujac w ten sposéb naj-
lepszy stosunek ceny do wartosci uzytkowych.

S3 w stanie fazowac blachy, ptyty i rury, takze o duzych Srednicach, a takze

mate elementy i rury o niewielkiej grubosci.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata

v e ) ]

CHP7:10 mm
CHP12:177mm

Zastosowanie

® Automatyczny posuw

® Zalecane do obrébki aluminium

® Przenosne, lekkie i szybkie

® Mozliwa jest obrébka tarcza o srednicy
@350 mm

» Funkcjonalne w warsztacie i na
budowie.

» Odpowiednie do: r6znych blach
i profili, jak réwniez do matych
ilosci sztuk oraz duzych do bardzo
duzych elementow

Opcje
Przygotowanie spoin spawalnic- -
zych w wersjach fazowania K, V,

X, Y ciecia

® Kolejne urzadzenia z przyrzadem do
ukosowania na: 22,5°|25°|35°|37,5
) | 45 o

® Mobilne podwozie

Dane techniczne

Silnik
Moc

Maks. szerokos¢ skosu w kilku
seriach

Kat fazowania

Predkos¢ fazowania

Grubos¢ przedmiotu obrabianego
Szerokosc arkusza

Fazowanie rur

Waga

Nr artykutu

Cechy charakterystyczne

400V, 50 Hz

assfalg

Zakres dostawy

® 3 frezy do stali (1juz zamontowany)

® 1 przyrzad do ukosowania na 30°

® 1przyrzad do fazowania rur

® 1zestaw kluczy do Srub: 12-13,18-19 i
24-26 mm

@ 1zestaw kluczy imbusowych: 5i 6 mm

@ Instrukcja eksploatacji

® Czesc zamienna do matych blach: min.

@ szerokosé ptyty 20 - 25 - 32 und 40
g

@ Frezy do stali nierdzewnej i aluminium

CHP7 © CHP12 ©

0,55 kW 2,2 kW

400V, 50 Hz

10 mm 17 mm

30° 30°
1,6 m/min
3 bis16 mm

2,6 m/min
6 bis 40 mm
min. 55 mm min. 55 mm
min. @100 mm

65 kg

PLELE]

min. @ 100 mm

45 kg
EEEEE]




Automatyczne frezarki do krawedzi spawalniczych CHP 21G s3 przeznaczone
do zastosowan stacjonarnych i mobilnych w przygotowywaniu spoin spawal-
niczych.

Zintegrowana bezstopniowa regulacja kata nachylenia CHP 21G umozliwia

tatwa i indywidualna regulacje kata fazowania w dowolnym momencie.

4
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7astosowanie Cechy charakterystyczne
@ Bezstopniowa regulacja kata
® Mozliwa jest obrébka tarcza o Srednicy
@350 mm
» Przygotowanie spoin spawalnic- ® Przystosowana do systemu pracy
zych w wersjach fazowania K, V, ciggtej
X, Y ciecia ® Wysoka wytrzymatos$¢ do trudnych
zastosowan przemystowych

» Funkcjonalne w warsztacie i na
budowie.

» Idealna do fazowania stali i meta-
li niezelaznych Opcje

® Rolki z tworzywa sztucznego, aby

unikna¢ powstawania sladéw na
materiale

Dane techniczne

Silnikr
Moc

Maks. szerokos¢ skosu w kilku seriach
Kat fazowania

Predkos¢ fazowania

Grubos¢ przedmiotu obrabianego
Szerokosc¢ arkusza

Wewnetrzna srednica rury

\WELE]

Nrartykutu

CHP 21G

Zakres dostawy

® Ruchomy wézek

@ 3 frezy (1juz zamontowany)
@ 1 zestaw kluczy do $rub: 24-27,30-32i

32-36 mm

@ 1zestaw kluczy imbusowych: 4, 6, 8 i

14 mm

® 1klucz dynamometryczny

@ Instrukcja eksploatacji

CHP 21C ©
3,0 kW
400V, 50 Hz
28 mm

20° bis 45°
1,7 m/min

9 bis 40 mm
min. 70 mm
@ min. 150 mm
450 kg
75133




Automatyczne frezarki do krawedzi moga z tatwoscig wykonywac duze skosy
spawalnicze pod katami 15° - 80°. Maszyny te s3g bardzo wytrzymate i wykazuja

swoja sprawnos¢ w kazdym materiale. Ekstremalnie wysoka trwatosé narzedzi

uzyskuje sie poprzez frezowanie z niska predkoscia obrotowa.

__1\5/01\ $po
iagYie i
Mobilna Stacjonarna

Zastosowanie

» Nadaje sie szczegdlnie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Uniwersalne zastosowanie do
wszystkich materiatow i do pracy
ciagtej

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

Krawedzie
prostoliniowe

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

® Bardzo dobra trwatos¢é narzedzi
i wydajnos¢ skrawania, nawet w
przypadku materiatow
nierdzewnych

® tatwa regulacja w zaleznosci od
grubosci materiatu, kata nachylenia
i wysokosci roboczej

® Automatyczna regulacja posuwu w
zaleznosci od materiatu
od 0-1,4 m/min.

@ Stabilna konstrukeja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami
prowadzacymi

® Wysokos¢ robocza 800-980 mm

Dane techniczne

Silnik

Maks. szerokos¢ fazy
Ustawianie kata

Automatyczne zasilanie
Grubos¢ przedmiotu

AS0900 @
4,0 kW | 750 obr./

0-1,4 m/min
8-60mm

assfalg

Opcje

® Regulacja predkosci obrotowej

@ Gtowica frezarska do obrébki zgrubnej
RC16

@ CGtowica frezarska WSX do przedmiotéw
obrabianych < 8 mm i mniejszych faz

® Wersja specjalna dla grubosci obrabianych
przedmiotow:
8-100 mm, 8-200 mm lub < 8mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

® Kabel elektryczny bez wtyczki

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego
(ASO 900 Plus-Bigger)

AS0 900 Plus @
4,0 kW | 750 obr./

AS0 900 Plus-Bigger ©

5,5 kW | 0-750 obr./
min
400V, 50/60Hz

0-1,4 m/min

8-60mm 4-100 mm

obrabianego

Masa

Nr artykutu

175 kg
42699

215 kg
63133

310 kg
64909



Przy uzyciu ASO 930 | ASO 930 Plus mozliwym staje sie rowniez frezowanie
strony czotowej i spodu przedmiotu obrabianego. Przedmiotu obrabianego
nie trzeba zatem odwracac. Ekstremalnie wysokga trwatos¢ narzedzi

uzyskuje sie poprzez frezowanie z niska predkoscig obrotowa.

ASO 930 Plus U

0 S
%
Krawedzie
Mobilna Stacjonarna prostoliniowe Regulacja kata

AS0 930 60 mm
ASO0 930 Plus: 74 mm

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Szczegodlnie do ciezkich, dtugich ® tatwaregulacja fazyikata ® Regulacja predkosci obrotowej
i wielkopowierzchniowych ® Automatyczna regulacja posuwu ® Gtowica frezarska do obrabki zgrubnej
przedmiotow obrabianych w zaleznosci od materiatu RC 16
0-1,2 m/min. @ Gtowica frezarska WSX do przedmiotow
® Solidna konstrukcja staliwna obrabianych < 8 mm i mniejszych faz
® Hartowany st6t roboczy z rolkami ® Wersja specjalna dla grubosci
prowadzacymi obrabianych przedmiotow:
® Wysokosc robocza 820-970 mm 8 -100 mm lub < 8 mm

Frezowanie czotowe i od spodu
pod katem 0° - 75° przy
szerokosciach frezowania

do 74 mm

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

®@ Kabel elektryczny bez wtyczki

@ Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego w przypadku
ASO0 930 Plus

Dane techniczne AS0930 © AS0 930 Plus ©

Silnik 5,5 kW | 800 obr./min 5,5kW | 0-900 obr./min
Moc 400V, 50/60Hz 400V, 50/60Hz

Maks. szerokos¢ fazy 59 mm 74 mm

Ustawianie kata 0°-60° 0°-75°
Grubos¢ przedmiotu obrabianego 8-60 mm 10-70 mm
Masa 205 kg 380 kg
Nr artykutu 60269 67019




Automatyczna frezarka krawedziowa ASO 910 po mistrzowsku frezuje powierzchnie
stopniowe czy tez usuwa warstwy platerowane. Dzieki swojej solidnej konstrukgji

maszyna osigga szerokos¢ frezowania do 50 mm i gtebokos¢ odsadzenia do 15 mm.

Maszyna ta jest wyjatkowa w tej kategorii wydajnosci i mocy.
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Mobilna Stacjonarna
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Krawedzie
prostoliniowe

Regulacja kata

Zastosowanie

» Nadaje sie szczegdlnie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Frezowanie powierzchni
stopniowych lub lekkie fazowanie
pod katem 90° - 75° w stosunku
do pionu

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem przez dzwig lub w
wersji stacjonarnej

Cechy charakterystyczne

® Regulacja dosuwu w osiach Xi Z, jak
réwniez tatwa regulacja kata
fazowania

® Automatyczna regulacja posuwu w
zaleznosci od materiatu, od
0-1m/min.

@ Stabilna konstrukcja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami
prowadzacymi

® Wysokos¢ robocza 930-1.120 mm

Dane techniczne
Silnik
7Moc
Maks. dosuw w osi X/Z
Ustawianie kata
Grubos¢ przedmiotu obrabianego
\WELE]
Nr artykutu

assfalg

=

AS0 910

6°0

Opcje

® W zaleznosci od ksztattu stopnia
mozna stosowac frezy czotowe, do
obrobki naroznikéw lub promieni

@ Specjalna konstrukcja dla wiekszych
grubosci blach

®@ Wersja specjalna dla grubosci
obrabianych przedmiotow:
8-220 mm

® Rozszerzenie dosuwu w osi X do 100
mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

@ Kabel elektryczny bez wtyczki

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego

ASO 910 ©

5,5kW | 0-900 obr./min
400V, 50/60 Hz

65 mm /15 mm

90°-75°

8-100 mm

390 kg

64247




Przy pomocy ASO 920 mozna efektywnie frezowa¢ najtrudniejsze skosy

spawalnicze. Ta automatyczna frezarka do krawedzi jest przekonujaca w tej

klasie wydajnosci.
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Mobilna Stacjonarna

Zastosowanie

» Szczegdlnie nadaje sie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Uniwersalne zastosowanie do
wszystkich materiatow i do pracy

ciagtej

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

Krawe dzie

prostollnlowe

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

®@ tatwa regulacja fazy i kata

® Automatyczna regulacja posuwu i
predkosci obrotowej w zaleznosci od
materiatu od 0-1,2 m/min.

® Mozliwy dosuw w osi Z maks. 90mm

® Mozliwy dosuw w osi X maks. 90 mm

@ Stabilna konstrukcja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami
prowadzacymi

® Wysokosé robocza 920-1.110 mm

Dane techniczne

Silnik

[ [e]

Maks. dosuw w osi X/Z
Ustawianie kata

Grubos¢ przedmiotu obrabianego
\WELE]

Nr artykutu

AS0 920

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

® Kabel elektryczny bez wtyczki

@ Instrukcja obstugi

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego

AS0920 ©

5,5kW | 0-900 obr./min
400V, 50/60Hz

90 mm mm

0°-35° wzgledem pionu
8-100 mm

420 kg

58725




Kompaktowa gratowarka do blachy jest przystosowana do gratowania

prostoliniowych krawedzi blachy - gérnej i dolnej krawedzi

w jednym przejsciu.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Gratowanie prostoliniowych
krawedzi blachy po obu stronach
w jednym przejsciu

Mozliwe zastosowanie do matych
arkuszy blachy w pracy poziome;j
i duzych arkuszy w pracy
pionowe;j

Uniwersalna, do wszystkich
materiatow o grubosci od 1do
5mm

Cechy charakterystyczne

® Stabilna, mobilna konstrukeja z blachy
z odciggiem

® Sciernice tarczowe regulowane
pokrettem recznym

® Szyna ograniczajaca do regulacji
grubosci blachy

@ tatwa obstuga

® Regulacja predkosci obrotowej

Dane techniczne
Silnik

Wielkos¢ stotu

Moc

Maks. szerokos¢ fazy
Grubos¢ blachy

Wymiary (d+.xszer.xwys.)
Waga

Nr artykutu

assfalg

BKE 550

Opcje

® Lamelowe tarcze szlifierskie do
stali lub stali nierdzewnej o réznych
wielkosciach ziarna

@ Odciag pytu

Zakres dostawy

@ Ogranicznik wzdtuzny

@ 2 szt. lamelowej tarczy szlifierskiej
@ Krociec odciggowy

@ Instrukcja obstugi

BKE 550 ©

0,2 kW | 1400 + 2 800 obr./min
550 x 160 mm
400V, 50 Hz

Tmm

1-5mm

550 x 380 x 400 mm
38 kg

45373



Ich specjalnoscia jest usuwanie zadzioréw po cieciu pit3 i zgrubnych P
zadzioréw, dzieki czemu przedmioty moga by¢ dalej obrabiane i s3
bezpieczne w obchodzeniu sie z nimi. Szybkie i ekonomiczne szlifowanie
krawedzi uzyskuje sie za pomoca wytrzymatych Sciernic lamelowych,

borazonowych (CBN) lub diamentowych.

AF 165

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Minimalna grubosé¢ przedmiotu ® Prosta obstuga ® Powiekszenie stotu
obrabianego wynosi 3 mm ® Nieskomplikowana wymiana narzedzi ® Odciag pytu
® Bezstopniowe ustawianie katéw skosu @® Sciernice lamelowe do stali lub stali
® Hartowane szyny prowadzace nierdzewnej o ro6znych wielkosciach
@ Czyste miejsce pracy dzieki ziarna
mozliwemu odciggowi ® Sciernice borazonowe (CBN)
i diamentowe

» Nadaje sie do stali, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych.

Do stali hartowanych -Sciernice

borazonowe (CBN) Zakres dostawy

Do weglikéw spiekanych - @® Sciernica lamelowa ze specjalnym
sciernice diamentowe spoiwem

® Krociec odciagowy

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne AF 165 ©

Silnik 0,37 kW | 2800 obr./min

Wielkos¢ stotu
s | Moc
{ Maks. szerokos¢ fazy
Sciernica lamelowa
Wymiary (d+.xszer.xwys.)
\VELE]

Nrartykutu

180 x370 mm
400V, 50/60 Hz

Tmm

2165 mm

370 x 520 x 320 mm
25 kg

19281




Szlifierki te s3 odpowiednie do precyzyjnego gratowywania i fazowania

krawedzi prostoliniowych na twardych materiatach. S3 one dostepne

z urzadzeniem do szlifowania na mokro lub z odciggiem pytu.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Hartowane i twarde materiaty
o twardosci pomiedzy 40-65 HRC

Cechy charakterystyczne

@® Stabilna konstrukcja ze Sruba
regulacyjna Sciernicy

@ Chtodzenie woda Sciernicy
i przedmiotu obrabianego

® Pryzmat V z mikrometryczna regulacja

kata fazowania
@ Osiowa regulacja ustawienia Sciernicy
@ Stabilna, stozkowa Sciernica
2-strefowa do wydajnego zbierania
materiatu

Dane techniczne

assfalg

KSM 130

Opcje

® Mobilne podwozie

@ Odciag pytu
(tylko w przypadku KSM 125)

Zakres dostawy

® Akcesoria standardowe

@® Sciernica

@ Instrukcja obstugi

® Kraciec odciggowy (tylko w przypadku
KSM 125)

® Wanna wodna i pompa
(tylko w przypadku KSM 130)

KSM 125 © KSM130 ©

Silnik

Moc

Vc

maks. szerokos¢ fazy
Sciernica stozkowa
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
\WELE]

Nr artykutu

0,75 kW | 2 890 obr./min
400V, 50/60 Hz

700-1100 m/min

5mm

@ min. 80 mm, maks. 125 mm
640 x 300 x 400 mm

85 kg

15930

0,75 kW | 2 890 obr./min
400V, 50/60 Hz

700-1100 m/min

5mm

@ min. 80 mm, maks. 125 mm
700 x 650 x 400 mm

85 kg

60715




Te gratowarki te sg prostymi i stabilnymi maszynami stotowymi z
pryzmatycznymi saniami przesuwnymi do racjonalnej i precyzyjne;j

obrébki krawedzi wzdtuznych na matych i na najmniejszych detalach.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Fazowanie bez zadzioréw matych
precyzyjnych elementow o
grubosci od 1Tmm

Frezy wykonane z weglikow
spiekanych do wszystkich
niehartowanych przedmiotow
przeznaczonych do obrébki

Borazonowa (CBN) $ciernica
trzpieniowa do stali hartowanej

Diamentowa Sciernica do
weglikéw spiekanych i szkta

Cechy charakterystyczne

® Precyzyjne fazowanie do 2 mm
chronigce powierzchnie (brak
zarysowan na przedmiocie
obrabianym!)

® tatwa obstuga

® Szybka wymiana narzedzi

® Regulacja predkosci obrotowej do
obrébki réznych materiatow

® tozyskowane, przesuwane szyny do
frezowania bez zgrzytow

Dane techniczne

Silnik

Moc

Maks. szerokos¢ fazy
Wymiary (d+. x szer. x wys.)
\WELE]

Nrartykutu

Speedy Prisma 210-PSL

Opcje

@ Kréciec odciagowy
® Odciag

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 2,5 mm
® Frez katowy krazkowy symetryczny
@ Instrukcja obstugi

Speedy Prisma 210-PSL ©

0,14 kW | 10 000-30 000
obr./min

230V, 50 Hz

2mm

320 x 200 x 180 mm
8,5 kg

46069




assfalg

FS 5 jest stabilna i niezwykle ekonomicznga frezarka do krawedzi

z gtowica skrawajaca. Mozna szybko fazowac proste krawedzie przedmiotu
obrabianego w ksztatcie prostopadtoscianu. Prowadnice mozna odkrecic

w celu wymiany ptytek wieloostrzowych.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe .

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Zakres dostawy

» Minimalna grubos¢ przedmiotu ® tatwa obstuga ® CGtowica frezarska uzbrojona w
obrabianego wynosi 3mm @ Stabilne szyny prowadzace przestawne ptytki wieloostrzowe
® Szybka wymiana gtowicy skrawajacej @ Szuflada na wiéry

Czyste fazy, b dzioré , \ . . . .
> Lzyste tazy, bez zadziorow w i przestawnej ptytki wieloostrzowej @ Instrukcja obstugi

jednym cieciu

» Nadaje sie do prawie wszystkich
materiatow

» Cykl pracy ok.30% /h

Dane techniczne FS5 ©
Silnik 0,37 kW | 2 800 obr./min.
Moc 230V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 3mm
Ustawianie kata 45°
Wymiary (d+. x szer. x wys.) 400 x 325 x 170 mm
Waga 19 kg
Nrartykutu 41408




Stabilna i prosta frezarka jest przeznaczona jest do gratowania

i frezowania krawedzi matych i duzych przedmiotéw o grubosci od 2 mm.

Dzieki zoptymalizowanemu wspétdziataniu gtowicy skrawajacej

i przestawnej ptytki wieloostrzowej, maszyna zapewnia bezproblemowsa,

czysta i stata wydajnos¢ fazowania do 3 mm x 45° w jednym przejsciu

obrébczym.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Dla atrakcyjnych wizualnie
faz 45°

» Uniwersalna, do intensywnej
pracy ciagtej

» Dtuzsza zywotnos¢ narzedzi i
wyzsze bezpieczenstwo pracy
dzieki automatycznemu
posuwowi przedmiotow
obrabianych

Cechy charakterystyczne

® Zdefiniowana regulacja fazy za
pomoca Sruby mikrometrycznej

®@ Bezwysitkowe fazowanie dzieki
niskiemu naciskowi przy skrawaniu

@ Stabilna konstrukcja z szufladg na
wiory

® Hartowane i szlifowane szyny
prowadzace, odporne na scieranie

® Duzy wybar przestawnych ptytek
wieloostrzowych do réznych
materiatow

Dane techniczne
Silnik

Moc

Maks. szerokosé fazy
Ustawianie kata

Wymiary (d+. x szer. x wys.)
\WELE]

Nr artykutu

ASO 850-K z podwoziem

Opcje

® Mobilne podwozie

® Automatyczne zasilanie

@® Sciernica korundowa lub borazonowa
(CBN) do przedmiotow hartowanych

@ Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej 0-10 000 obr./min

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 i 8 mm
@ Instrukcja obstugi

ASO 850-K ©

0,75 kW | 0-6000 obr./min.
230V, 50/60 Hz

5mm

45°

640 x 450 x 540mm
57 kg

67273



assfalg

Gratowanie i fazowanie wiekszych przedmiotow staje sie tatwiejsze do
wykonania. Mozliwe jest rowniez zaokraglenie krawedzi w przypadku
stosowania przestawnych ptytek wieloostrzowych z promieniem. Regulacja
predkosci obrotowej jest bardzo przydatna przy obrobce aluminium lub stali

nierdzewne;.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata
ASO 650: 5mm ASO 650-WSL

ASO 650-WSL: 7 mm

Zastosowanie
» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 2 mm
» Czyste fazowanie, bez zadzioréw

» Nadaje sie do intensywnej pracy
ciggtej
Do przygotowywania spoin
spawalniczych

W przypadku krétkich lub
cienkich obrabianych
przedmiotow o grubosci ponizej

5 mm szyny prowadzace musza
zostac obrécone i wtozone z
uwzglednieniem 2 mm szczeliny
ciecia




Zalety

» Osiowa regulacja gtowicy
skrawajacej w celu
wykorzystania
przestawnej ptytki
wieloostrzowej

Regulacja fazy za pomoca Sruby
mikrometrycznej

Do ciagtego trybu pracy

ASOQ 650:

Cechy charakterystyczne Opcje Zakres dostawy
® Stabilna konstrukcja odlewana z ® Automatyczne zasilanie ® Klucz imbusowy 4 mm
szufladg na wiéry ® Przestawne ptytki wieloostrzowe z @ Frez tarczowy KX/DL uzbrojony w
® Hartowane i szlifowane szyny promieniem R1,2-6 mm przestawne ptytki wieloostrzowe
prowadzace, odporne na scieranie @ Instrukcja obstugi

® Precyzyjne ustawianie wymiaréw
fazy za pomoca Sruby
mikrometrycznej

®@ Rozmaite, przestawne ptytki
wieloostrzowe do réznych
materiatow

® Dtuga zywotnos¢ dzieki
4-krawedziowym przestawnym
ptytkom wieloostrzowym
i skrawaniu obwodowemu

Dane techniczne AS0 650 © ASO 650-WSL @
Silnik 0,95 kW | 2 800 obr./min. 0,95 kW | 0-6 000 obr./min.
Moc 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
Maks. szeroko$¢ fazy 5mm VAulul
Ustawianie kata 45° 15°-45°
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 500 x 480 x 320 mm 600 x 500 x 320 mm
Waga 52 kg 60 kg

Nr artykutu 10229 10230 ASO 650-WSL




assfalg

Fazowanie cienkich blach, petnych materiatéw lub profili nie stanowi zadnego
problemu dla tej maszyny. Niezaleznie od tego, czy chodzi o mate czesci, czy
o wieksze sztabki, zawsze utrzymywana jest dobra jakos¢ frezowanej
powierzchni. To sprawia, ze s3 one nieodzowne w produkcji jednostkowe;j

i seryjnej we wszystkich zaktadach obrébki metalu.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

Nadaje sie do stali maks. 1.000
N/mm2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, od plastiku
miekkiego do szkta akrylowego,
drewna i wielu innych

Gratowanie przedmiotow
obrabianych az do
przygotowywania spoin
spawalniczych

Do fazowania bez pozostatosci
na krawedziach




Cechy charakterystyczne

Opcje

ASQO 160-MSL z modutem posuwu i
podwoziem

® Ustawianie wymiaréw fazy za pomoca
sruby mikrometrycznej

® Regulacja predkosci obrotowej w
przypadku ASO 160-MSL

® Prosta wymiana narzedzi

® Prowadnica typu V dla idealnego
prowadzenia przedmiotow
obrabianych

® Hartowane i szlifowane szyny
prowadzace

® tagodna sita dosuwu skrawania

Dane techniczne

® Mobilne podwozie z duzymi kotami
gumowymi i zintegrowana szuflada na

wiory

@ Automatyczny posuw do produkgji
seryjnej i obrébki materiatow ptaskich

® Prowadnica rolkowa typu V do
przedtuzania szyn prowadzacych

AS0O160-M ©

ASO160-MSL ©

Silnik 1,5 kW | 2 800 obr./min. 1,5kW | 1.000-4.000 obr./min.
Moc 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 10 mm 10 mm
Ustawianie kata 45° 45°
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 450 x 380 x 400 mm 450 x 380 x 400 mm
Waga 64 kg 65 kg
Nrartykutu 35035 35141

Zalety

» Mozliwosc ,,fazowania na ostro",
tzn. mozna zastosowac
fazowanie 3 mmx45° na
przedmiocie o grubosci 3 mm

Drobne elementy mozna obrabiac
tatwo i szybko recznie

Dtuzsze przedmioty sg fazowane
przy zastosowaniu posuwu
automatycznego

Stata, dobra jakos¢ powierzchni

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 5i6 mm

® Klucz Torx T 20

@ Blok aluminiowy do obrébki
powierzchni czotowych

@ Gtowica frezarska uzbrojona w
przestawne ptytki wieloostrzowe

® Rura wyrzucajaca wiory
(tylko w przypadku ASO 160-MSL)

@ Instrukcja obstugi

U ASO 160-MSL

z podwoziem



Idealna maszyna do fazowania matych i srednich
przedmiotéw i pretow metalowych. Dzieki regulacji kata w zakresie
od 15°- 60° jest stosowana gtéwnie do przygotowywania spoin

spawalniczych.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe Regulacja kata

Zastosowanie

» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaje sie do stali maks. 1.000
N/mm2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, od plastiku
miekkiego do szkta akrylowego,
drewna i wielu innych

0d gratowanie przedmiotow
az do przygotowywania spoin
spawalniczych

assfalg

Automatyczne centrum do obrobki
krawedzi ZE 2000/2 firmy Assfalg

WKF 170 jako automatyczna frezarka do
krawedzi z posuwem i tasma rolkowa
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Cechy charakterystyczne
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Opcje

® Regulacja katow w zakresie 15°- 60
(szybka regulacja za pomoca bolca z
przestawem co 5°)

@ Ustawianie wymiaréw fazy za pomoca

sruby mikrometrycznej

® Regulacja predkosci obrotowej do
obroébki réznych materiatow

@ Prosta wymiana narzedzi

® Hartowane i szlifowane szyny
prowadzace

® tagodna sita dosuwu skrawania

Dane techniczne

® Mobilne podwozie z duzymi kotami
gumowymi i zintegrowana szuflada
na wiory

@ Ogranicznik poprzeczny do obrébki
strony czotowej

® Ogranicznik wzdtuzny do
bezpiecznego prowadzenia waskich
elementéw seryjnych

® Automatyczny posuw do produkcji
jednostkowej i seryjnej oraz obrabki
pretow

@ Przenosniki rolkowe do przedtuzania
szyn prowadzacych

WKF 170 ©

Silnik 3,0 kW | 1000-4 000 obr./min.
Moc 400V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 11 mm
Ustawianie kata 15°-60°
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 500 x 500 x 550 mm
Blat stotu (d+t. x szer.) 500 x 180 mm
Waga 100 kg
Nrartykutu 54307

Zalety

» Prostaiszybka regulacja kata
» Stata, dobra jakos¢ powierzchni

» Automatyczny posuw utatwia
fazowanie

Mozliwos¢ ,,fazowania na ostro”,
tzn. mozna zastosowac
fazowanie 5 mmx45° na
przedmiocie o grubosci 5 mm

Zakres dostawy

® Klucz Torx T 25

@ Gtowica frezarska uzbrojona w
przestawne ptytki wieloostrzowe

@ Instrukcja obstugi

%
WKF 170 z modutem posuwu i

podwoziem



assfalg

Wysoka wydajnos¢ zbierania materiatu i jakosé fazowania to cechy
wyrozniajace te maszyny. Stosuje sie je gtdwnie do fazowania
skoséw spawalniczych 15° - 65°, a takze do fazowania estetycznego

na krawedziach prostych, koncéwkach rur i wykrojow.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe Regulacja kata

-

MMB 400 B
MMB 400 B: 20 mm y
MMB 500L: 30 mm *

MMB 600 B: 30 mm

Zastosowanie

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 3 mm

» Nadaje sie do stali maks.
1.000 N/mm2, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku,
od plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Gratowanie przedmiotow
obrabianych az do
przygotowywania spoin

spawalniczych

Szczegdlnie nadaje sie do
produkcji seryjnej




Zalety

» Precyzyjne prowadzenie
obrabianego przedmiotu

» Stata, dobra jakos¢ powierzchni

» Automatyczne prowadzenie
obrabianego przedmiotu

1

» Duzy stot podporowy

@ MMB 600 C

=

W wmmBSOOL

Cechy charakterystyczne Opcje Zakres dostawy

® Regulacja katow w zakresie 15°-65° ® Gtowica frezarska z okragtymi ® CGtowica frezarska uzbrojona w
® Regulacja predkosci obrotowej do przestawnymi ptytkami przestawne ptytki wieloostrzowe

obrabki réznych materiatow wieloostrzowymi ® Uktad smarowania z minimalna iloscia
® Regulowana predkosé posuwu ® Konstrukcje specjalne dla wykrojéw smaru
® Uktad smarowania z minimalng iloscia i rur ® Klucz Torx T 15

smaru ®@ Tasmy rolkowe @ Instrukcja obstugi
® MMB 600 C regulacja wysokosci ® Silnik 0 mocy 7,5 kW (tylko w

posuwu za pomocg jednego przycisku. przypadku MMB 400 B)

Z wyswietlaczem grubosci materiatu ® Specjalne stoty do MMB 400 B

Z 5 gumowymi kotami do posuwu (d+. x szer.): 1250 x 650 mm lub

1600 x 650 mm

Dane techniczne MMB 400 B © MMB500L @ MMB 600 C ©

Silnik 5,5kW | 2.000-6.000 obr./min. 7,5kW | 2.000-6.000 obr./min. 7,5kW | 2.000-6.000 obr./min.
400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz

Maks. szerokos¢ fazy 20 mm 30 mm 30 mm

20°-50°/25°-55°/15°-60"°

Ustawianie kata 25°-55°/30°-60°/35°-65° 20°-50°/25°-55°/30°-60° (wyéwietlacz cyfrowy)

Maks. grubosé

obrabianego przedmiotu 2-100 5-100 5-190

Wymiary
(d+. x szer. x wys.)

Blat stotu (d+. x szer.) 750 x 490 mm 1490 x 700 mm 1490 x 700 mm
Waga 540 kg 770 kg 1050 kg
Nrartykutu SEPAE] 62871 70985

900 x1500 x 1800 mm 1510 x1490 x1750 mm 1490x1520x 1830 mm




assfalg

Stacjonarne frezarki do krawedzi i konturéw doskonale nadaja sie do obrobki
elementéw prostokatnych i okraggtych o ptaskich konturach wewnetrznych
i zewnetrznych. S3 to kompaktowe i poreczne urzadzenia stotowe, ktére

idealnie nadaja sie do stosowania réwniez obok maszyn CNC.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Do precyzyjnego gratowania
i fazowania krawedzi
wewnetrznych i zewnetrznych
na przedmiotach ptaskich

Nadaja sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Przystosowana do pracy
dtugotrwatej




Cechy charakterystyczne

Speedy Kontur 320-KSL
z ogranicznikiem

Opcje

® tatwa obstuga

® Szybka wymiana narzedzia

® Regulacja predkosci (tylko w
przypadku Speedy Kontur 270-KSL
i Speedy Kontur 320-KSL)

® Kat faz skoséw mozna zmieniac przy
pomocy frezéw konturowych o réznych
katach wierzchotkowych

Dane techniczne

Speedy Kontur 270-K ©

® Prowadzacy frez palcowy, frez
promieniowy i fazujacy z prowadzacym
tozyskiem kulkowym

® Nasadka typu V do obrébki krawedzi
prostoliniowych

® Zestaw do usuwania resztek materiatu
w celu frezowania przy odcinaniu
srodkowej resztki materiatu po
toczeniu czotowym maks. @ 1,5 mm

® Kraciec odciggowy

® Odciag z automatyka zataczania

®@ Wersja specjalna do obrébki stali
nierdzewnej

Speedy Kontur 270-KSL ©

Speedy Kontur 320-K ©

Zalety

» Idealne do fazowania do
1mm x 45°

» Odpowiednie do obrébki matychi
srednich przedmiotow

» Krotkie czasy przezbrojenia z
maksymalng elastycznoscia

» Mocowanie w punkcie zerowym

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 2,5 mm

@ Ogranicznik

® Frez z petnego weglika spiekanego @ 6,
z wierzchotkiem ostrym

@ Instrukcja obstugi

® Kabel do urzadzen nieemitujacych
ciepta

@ Pierscien roboczy z otworem g 8 mm

Speedy Kontur 320-KSL @

Silnik 0,14 kW 0,14 kW 0,14 kW 0,14 kW
21000 obr./min 12.000-32.000 obr./min. 21000 obr./min 12.000-32.000 obr./min.

Moc 230V, 50 Hz 230V, 25-75Hz 230V, 50 Hz 230V, 25-75 Hz

Maks. szerokos¢ fazy 2mm 2mm 2mm 2mm

Prowadzace tozysko ] ; n .

rallame min. @3 mm min. @ 3 mm min. g 3 mm min. @3 mm

Wymiary

(dF. x szer. x wys.) 270 x 170 x 120 mm 270 x 170 x 130 mm 320 x 200 x 140 mm 320 x 200 x 140 mm

Waga 8,6 kg 9 kg 12 kg 13 kg

Nrartykutu 1011 1053 961 EEL




Krawedzie prostoliniowe, otwory, otwory podtuzne i réwki sa fazowane precyzyijnie,
szybko i tatwo. Nasadka typu V do obrébki krawedzi prostoliniowych stanowi

dopetnienie catego pakietu. Maszyny te sa wielkim pomocnikiem za niewielka cene.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

RAEY

Zakresy zastosowan

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaja sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosigdzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznychii
wewnetrznych

Nie do pracy ciagtej, gdyz
zastosowano silnik ze szczotkami
grafitowymi i mozna
eksploatowac w systemie 50 % /h

Odciag tylko przy uzyciu
nasadki typu V

assfalg




Cechy

® Kompaktowe, poreczne
urzadzenie stotowe, do stosowania
obok frezarki i tokarki CNC

@ Precyzyjna regulacja wymiaréw
LEYAY

® Regulacja predkosci obrotowej do
obroébki réznych materiatow

@ Kat faz skoséw mozna zmieniaé
przy pomocy frezéw konturowych o
réznych katach wierzchotkowych

®@ Szybka wymiana narzedzi

Dane techniczne

KKE 1 (bez nasadki)

Opcje

® Nasadka pryzmatyczna do krawedzi
prostoliniowych

@ Palec prowadzacy do stosowania
spiczastych frezéw konturowych

® Odciag z automatyka zataczania (tylko
w przypadku KKE 2)

KKE1 © KKE2 ©

0,6 kW | 8 000 -24 000 obr./

0,6 kW | 8 000 -24 000 obr./

Silnik s min
Moc 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 3 mm 3 mm
Prowadzace tozysko : .

V@ min. @ 3 mm min. @ 3 mm
Wymiary

(df. x szer. x wys.) 300 x 250 x 320 mm 300 x 250 x 360 mm
Waga 21,3 kg 24,2 kg
Nrartykutu 22129 29642

Zalety

» ldealne do fazowania
2 mm x 45°

» Mozna fazowac i zaokragla¢
kontury wewnetrzne i
zewnetrzne

» Doktadnosc wymiarowa dzieki
prowadnicy na tozyska kulkowe
lub linijce prowadzacej

» Brak sladow po drganiach
obrébczych

Zakres dostawy

® Ogranicznik, klucz nasadowy 17 mm,
nakretka, klucz
imbusowy 3, zacisk 8 6 mm

@ Klucz ptaski 14 mm

@ Pierscien roboczy z otworem g 8 mm

® Pryzmat z kréécem
odciagowym, pierscien roboczy z
otworem ¢ 12 mm, zacisk g 8 mm,
klucz imbusowy 5 mm (tylko w
przypadku KKE 2)

@ Instrukcja obstugi

KKE 2 (z nasadka
typu V)



Mata, kompaktowa gratowarka frezuje lub zaokragla krawedzie

doktadnie, bezpiecznie i z tatwoscia. Pozostawia fazy i promienie bez sladéw
po drganiach obrébczych na obrabianych przedmiotach prostokatnych

i okragtych wykonanych z r6znych materiatow. Jej uniwersalnos¢ czyni

ja wyjatkowym.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

[

Zakresy zastosowan

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaje sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku,
od plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznych
i wewnetrznych

» Do pracy ciagtej

assfalg




Cechy charakterystyczne

ASO 600-ASL z
ogranicznikiem

Opcje

® Kompaktowe, poreczne urzadzenie
stotowe, do stosowania obok frezarki i
tokarki CNC

@ Precyzyjna regulacja wymiaréw fazy

® Kat faz skoséw mozna zmieniac przy
pomocy frezéw konturowych o réznych
katach wierzchotkowych

@ Szybka wymiana narzedzi z
mocowaniem w punkcie zerowym

@ Stot ze stali hartowanej z kréécem
odciggowym

Dane techniczne

® Nasadka do krawedzi prostoliniowych

@ Pierscien prowadzacy do stosowania
spiczastych frezéw konturowych

@ Odciag z automatyka zataczania

® Frezy specjalne na zaméwienie

ASO 600-ASL ©

Silnik 0,25 kW | 9.000-21.000 obr./min
Moc 230V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 3 mm
Prowadzace tozysko kulkowe min. @3 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

280 x 300 x 205 mm

Waga

21,3 kg

Nrartykutu

68674

» Silnik bezszczotkowy do procy
ciagtej

» Wymiana frezu w ciagu kilku

sekund
» Mocowanie w punkcie zerowym

» Z kréécem odciggowym

Zakres dostawy

@ Ogranicznik

® Klucz ptaski17

@ Pierscien z otworem ¢ 12 mm
® Zacisk g6 mm

® Nakretka

@ Instrukcja obstugi

ASO 600-ASL



assfalg

Zamontowane przy naprezeniu fozyska wrzeciona nadaja KKF 4-SL wysoka
doktadnosé obrotéw. Moga zosta¢ zamontowane zaréwno frezy z petnych
weglikéw spiekanych, jak réwniez frezy z przestawnymi ptytkami

wieloostrzowymi, ktére charakteryzujg sie nadzwyczaj dtuga zywotnoscia.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaje sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosigdzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznychii
wewnetrznych

Automatyczny posuw dla
wiekszych przedmiotow
obrabianych




KKF 4-SL mit Unterwagen

Cechy charakterystyczne

Opcje

®@ Doktadne ustawianie wymiaréw fazy
za pomoca Sruby mikrometrycznej

®@ Kat fazy mozna zmieniac przy pomocy
frezéow konturowych o réznych katach
wierzchotkowych

® Szybka wymiana narzedzia

@ Duzy wybér frezow

@ Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowe;j

@ St6t maszynowy ze stali hartowanej z
kré¢cem odciggowym

Dane techniczne

® Mobilne podwozie z duzymi
gumowymi kolami

@ Przystawka pryzmatyczna do krawedzi
prostoliniowych

® Ogranicznik

@ Pierscien prowadzacy do stosowania
spiczastych frezéw konturowych

@ Odciag

® Automatyczne zasilanie

® Frez z przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi z prowadzacym
tozyskiem kulkowym od @ 10 mm

KKF 4-SL ©

Silnik 0,55 kW | 6 000-26 000 U/min
Moc 400V, 50-60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 4 mm
Prowadzace tozysko .

kulkowe 117 ()5 0T
Wymiary (d+. x szer. x

wys.) 430 x 340 x 430 mm
Blat stotu 400 x 280 mm
WELE] 55,8 kg
Nrartykutu CEELY]

Zalety

» Duzy stot podporowy

» Mozliwos¢ eksploatacji w pracy
ciagtej dzieki przektadni
paskowej

Wymiana frezu w ciaggu kilku
sekund

» Z kréécem odciggowym

» Dosuw frezéw poprzez
rownolegte przemieszczanie
blatu stotu

Zakres dostawy

® Klucz do zacisku

® Pierscien roboczy z otworem g 30 mm
® Zacisk 6 mm, 8 mm, 10 mm i 12 mm
® Nakretka

@ Instrukcja obstugi

KKF 4-SL



assfalg

Jest to nasza najmocniejsza frezarka do krawedzi i konturéw z najwiekszym
stotem. Wytrzymate frezy z przestawnymi ptytkami

wieloostrzowymi sg idealne do obrébki wiekszych i ciezszych przedmiotéw.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni

al 2 )

Zastosowanie

Regulacja kata

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 2 mm

» Nadaje sie do stali maks. 1.000
N/mm2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, od plastiku
miekkiego do szkta akrylowego,
drewna i wielu innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznych
i wewnetrznych




Cechy charakterystyczne

®@ Doktadne ustawianie wymiaréw fazy
za pomoca Sruby mikrometrycznej

® Kat fazowania mozna zmieniac za
pomoca réznych frezéw z
przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi

®@ Szybkai tatwa wymiana narzedzi

® Regulacja predkosci obrotowej

@ St6t maszynowy ze stali hartowanej z

kréécem odciggowym

Dane techniczne
Silnik
7Moc
Szerokosc fazy
Prowadzace tozysko kulkowe
Gtowica frezujaca
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Blat stotu
\WELE]
Nrartykutu

WwwW- asslalg-gmbh.de

Opcje

® Mobilne podwozie z duzymi
gumowymi kotami

® Odciag

@ Ogranicznik

® Frez z przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi z prowadzacym
tozyskiem kulkowym od @ 10 mm

® Tuleja redukcyjna do 12 mm frezu do
gratowania z petnego weglika
spiekanego

@ Przestawne ptytki wieloostrzowe do
promieni R1,2-R6 mm

® Automatyczne zasilanie

KKF3-SL ©

1,5kW | 1000-7500 obr./min
400V, 50 Hz

5mm

min. g 6 mm
15°-90°

530 x 380 x 400 mm
520 x 330 mm
66,9 kg

551

Zalety

» Duzy stot

» Solidne frezy z przestawnymi
ptytkami wieloostrzowymi

» Do ciagtego trybu pracy

» Dosuw frezéw poprzez
rownolegte przemieszczanie
blatu stotu

» Z kréécem odciggowym

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 mm

® Klucz Torx

@ Pierscien oporowy do stosowania
pierscieni roboczych

@ Instrukcja obstugi

((GERE
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Gratowarka, przyjazna dla uzytkownika maszyna do usuwania zadzioréw, odpowiednia do
réznych proceséw obrébki, takich jak szlifowanie, gratowanie, zaokraglanie krawedzi i
polerowanie powierzchni metalowych.

Ramie obrotowe moze obracac sie 0 180° i umozliwia jednoczesne zamontowanie dwéch Sciernic
obrébczych. Maszyna jest wyposazona w system prézniowy, ktoéry mocuje obrabiany detal do

stotu.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Szlifowanie, gratowanie,
zaokraglanie krawedzi i
polerowanie detale ze stali
nierdzewnej, stali, miedzi,
mosiadzu i aluminium na przyktad
czesci obrabiane laserowo,
ttoczone i wycinane plazma

Procesy
obrobki




M1 -Surfacer

Cechy charakterystyczne

@ System mocowania prézniowego

® Mozna zatozy¢ 2 gtowice szlifiers-
kie jednoczesnie

@ Obracana gtowica szlifierska 180°

® tatwosc w uzyciu dzieki recznym i
ergonomicznym uchwytom

® Wybar 5 narzedzi szlifierskich /
dostepne szczotki garnkowe

Technische Daten

Moc

Grubos¢ arkusza

Min. wymiary arkusza

Blat roboczy

Maks. Szerokos¢ arkusza
Maks. Dtugos¢ arkusza
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
\WELE]

Nrartykutu

Opcje

® Usuwanie zuzla: Usuwanie gratéw na
powierzchni materiatu.

® Cratowanie

® Zaokraglanie krawedzi

®@ Satynowanie: Uszlachetnianie
powierzchni

® Usuwanie warstwy tlenkéw

@ Instalacja odciggowa

Zalety

» W jednej maszynie mozliwe s3 5
procesy obrobki

» Jednoczesny montaz 2 sciernic
obrébczych

» Mozna obrabiac wiele detali

» Sciernice oszczedzajace czas, a
takze wymiana szczotek

Zakres dostawy

® Instalacja odciggowa

M1 Surface ©

400V, 50/60 Hz
3-200mm

80x 80 mm

1300 x 800 mm

800 mm

1500 mm

1300 x 800 x 1750 mm
600 kg

75152
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Nasze maszyny typu TF do gratowania i zaokraglania krawedzi umozliwiajg optymalna obrobke
powierzchni az do perfekcyjnego wykonczenia powierzchni w procesie szlifowania na sucho.
Przelotowe maszyny do gratowania sg dostepne w 3 réznych szerokosciach przelotu. Posiadaja
one rézne zakresy wydajnosci, ktére moga by¢ zgodnie z zasada modutowg indywidualnie
dostosowane i skonfigurowane do wymagan klienta.

Niezaleznie od materiatu mozna obrabiac zarowno mate, jak i wielkopowierzchniowe elementy

lub przedmioty z blachy. Instalacje te wykazujg tym samym najlepsza mozliwg elastycznosc w

obrébce blach.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Mozna je stosowac do stali, stali
nierdzewnej, aluminium i
wszystkich powszechnie
stosowanych materiatow

Roéwniez dla matych elementow
od 2 mm

Jednolita obrébka wszystkich kon-
turéw wewnetrznych i zewnetrzn-
ych 360° ze wszystkich kierunkow

Proces

Do elementéw wykrawanych,

wycinanych laserem, plazma lub gratowa nia

strumieniem wody
Module
1 Modut - Usuniecie zuzla
2 Modut - Gratowywanie
3 Modut - Usuwanie tlenkéw
4 Modut - Zaokraglanie krawedzi
5 Modut - Satynowanie

6 Modut - Polerowanie

*Moduty moga by¢ instalowane
pojedynczo lub w kombinacji.



Cechy charakterystyczne

@ Elektropneumatyczna regulacja
drgan

® Automatyczny laserowy pomiar
grubosci obrabianego elementu

® Czysto magnetyczne - magnet-
yczne i prézniowe - oraz czysto
prézniowe systemy mocowani

@ Operator maszyny instynktownie
podaza za interfejsem uzytkownika

® Posuw materiatu odbywa sie za
pomoca przenosnika tasSmowego

Dane techniczne

Opcje

@ Usuwanie zuzla: Usuwanie ciezkiego
zuzla

® Cratowanie: Usuwanie gratéw na
powierzchni materiatu.

® Usuwanie tlenkéw

®@ Zaokraglanie krawedzi: Promien do 2
mm

@ Satynowanie: Uszlachetnianie powier-
zchni

@ Polerowanie: Dla gtadkiej i btyszczacej
powierzchni

TF Surface ©

Moc 400V, 50/60 Hz
Grubos¢ materiatu 0-120 mm
Max. szeroko$¢ materiatu 650/1000/1300 mm
min. Wielkos¢ elementu 50 x50 mm
Predkos¢ przenoszenia 0,5-0,8 m/min
Nr artykutu Auf Anfrage

Zalety

» Rozne spektrum wydajnosci
dzieki indywidualnej adaptacyjnej
zasadzie modutowej

» Usuwanie podniesionych gratow i
odpryskow

» Automatyczne prowadzenie
obrabianego przedmiotu

» Mozliwos¢ obrébki réznych
grubosci materiatu

Zakres dostawy

@ Bieznia rolkowa
@ Instalacja odciggowa




assfalg

Korytowa maszyna do obrobki wibrosciernej, wielkosci pralki o pojemnosci 95 1, , “!

jest nasza standardowa maszynag, ktoéra idealnie nadaje sie do

prototypéw i matych serii.
Krawedzie i powierzchnie r6znych przedmiotow obrabiane s3 samodzielnie.

Im wieksze Scierniwo, tym szybszy proces usuwania zadziorow.

assfalg

worw. assfaig-gmbh.de

Filtr papierowy
PF440

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury

Zastosowanie

» Gratowanie, polerowanie,
rozjasnianie, czyszczenie
i suszenie matych czesci
wycinanych laserem, wod3 lub
strumieniem plazmy albo
drobnych przedmiotow
obrobionych skrawaniem

Proporcja zmieszania (Scierniwo :
obrabiane przedmioty) 7:1do 3:1

Gratowanie za pomoca sciernicy
w czasie ok. 1-90 min

Polerowanie na wysoki potysk
za pomoca medii polerujacych w
czasie ok. 10-24 godzin




= | sza lg ? jassfalg

www. assfalg-gmbh.de

TV 95-SL

Cechy charakterystyczne

lassfa.j

www. assfalg-gmbh.de

Separator S95

Opcje

@ tatwe oprdznianie przez wylot z boku
maszyny

® Niski poziom hatasu dzieki ostonie
dzwiekochtonnej

® Z programatorem czasowym

@ Solidna, trwata konstrukcja z korytem
stalowym, powlekanym
od wewnatrz tworzywem sztucznym

® Mobilna dzieki kotom podwozia

® Proporcja zmieszania (Scierniwo : obra-
biane przedmioty) 7:1do 3:1

Dane techniczne

®@ Media szlifujace i polerujace wedtug
indywidualnych zyczen

® Dodatki

@ Filtr papierowy

@ Separator

@ Zbiornik wody

® Wanna ociekowa

Zalety

» Gratowanie i polerowanie réznych
czesci przy uzyciu tylko jednej
maszyny

» Proste oddzielanie za pomoca
separatora

» Wybér intensywnosci drgan

Zakres dostawy

® Sterownik

® Pompa

® Regulacja predkosci obrotowej
® Pokrywa izolacji akustycznej
@ Instrukcja obstugi

TV 95-SL ©

Silnik

1,7kW | 1500-3 000 obr./min

Moc

230V, 50/60 Hz

Wymiary wewnetrzne koryta (d+. x szer. x wys.)

498 x 387 x 410 mm

Pojemnos¢ 701
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 730 x 650 x 910 mm
Waga 140 kg
Nrartykutu 60546
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Korytowe maszyny do obrobki wibrosciernej maja objetosci od 23 do 1180

litréw. Umozliwiajg one obrébke powierzchni obrabianych przedmiotéw o

roznych ksztattach i wielkosciach. Odbywa sie to za pomoca

materiatéw sciernych, mieszanki i wody, przy uzyciu odpowiedniej

maszyny do wykanczania wibracyjnego.

Wrazliwe przedmioty obrabiane mozna obrabia¢

bezdotykowo przez komory lub nosniki tych przedmiotéw.

Krawedzie
prostoliniowe Kontury

Stacjonarna

Zastosowanie

» Gratowanie, polerowanie,
rozjasnianie, czyszczenie
i suszenie matych czesci
wycinanych laserem, wod3 lub
strumieniem plazmy albo
drobnych przedmiotow
obrobionych skrawaniem

Dane techniczne TV15-SL @

Silnik 0,1 kw

Wymiary wewnetrzne

koryta (dt. x szer. x wys.) AR B 2R T

Pojemnos¢ 231

630 x 300 x 500 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Waga 110 |(g
Nrartykutu 67144

TV40-SL ©

0,55 kw
230V, 50 Hz

590 x 290 x 290 mm

531

790 x 415 x 670 mm
175 kg

67146

TV100-SL ©

400V /50Hz
1000 x 400 x400 mm

1301

1280 x 890 x 920 mm
300 kg

67147

TV1000-SL

TV 200-SL ©
1,5 kW
400V / 50Hz

1240 x 440 x 475 mm

2401

1430 x 950 x 925 mm
400 kg

67149




Zalety

» Gratowanie i polerowanie réznych
czesci przy uzyciu tylko jednej
maszyny

» Nastawna intensywnosc drgan

» Ostony dzwiekochtonne dostepne
jako opcja

Szeroka gama chipow i kompo-
nentow

Z zegarem sterujacym

Cechy charakterystyczne Opcje Zakres dostawy

® Pompa dozujaca
@ Sterowanie poprzez regulacje

® Media szlifujace i polerujgce wedtug
indywidualnych zyczen

® Solidna, trwata konstrukcja z korytem
stalowym, Spowlekanym tworzywem

sztucznym ®@ Dodatki predkosci obrotowej
@ Jednolite dziatanie na catej @ Separator @ Instrukcja obstugi
powierzchni @® Sciany dziatowe
@ Bardzo tatwe opréznianie koryta po ® Pneumatycznie poruszana pokrywa
obrobce izolacji akustycznej

@ Oddzielenie przedmiotéw obrabianych ® Ro6zne mozliwosci dlauzdatniania wody
i materiatéw Sciernych realizowane
jest przez separator

@ Idealna réwniez dla dtugich

przedmiotéw obrabianych

Dane techniczne TV 350-SL © TV500-SL®© TV 500-SL Long © TV1000-SL ©
Silnik 11kW x 2 11kW x 2 1,1kW x 2 4,0kW x 2
Moc 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400V / 50Hz 400V / 50Hz

Wymiary wewnetrzne
koryta (dt. x szer. x wys.)

1250 x 520 x 520 mm

1580 x 580 x 645 mm

2300x450x470 mm

1750 x 820 x 850 mm

Pojemnos¢ 3801 5501 550 | 11801
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 1350 x 930 x 950 mm 3750 x1000 x 750 mm 3354 x 1150 x 1330 mm
Waga 750 kg 1050 kg 1180 kg 2500 kg
Nrartykutu 67151 75361 67155 67157
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Wibratory okragte maja uniwersalne zastosowanie do gratowania,
zaokraglania krawedzi, czyszczenia i rowniez polerowania.

Jako samodzielna instalacja lub w potaczeniu z innymi systemami obrébki
koncowej, takimi jak suszarki, wiréwki czy wibrator obrotowy

staje sie w petni automatycznym centrum obrébki wibracyjne;j.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury

RV 220-SL

Cechy charakterystyczne Opcje Zakres dostawy

® tatwe oproznianie przez wylot z boku ® Media szlifujace i polerujace wedtug ® Regulacja predkosci obrotowej
maszyny indywidualnych zyczen ® Pompa dozujaca

® Z programatorem czasowym @ Dodatki @ Sito perforowane

® Solidna, trwata konstrukcja z korytem ® Pneumatycznie poruszana pokrywa @ Sterownik
stalowym powlekanym tworzywem izolacji akustycznej @ Instrukcja obstugi
sztucznym ® Reczna lub pneumatyczna klapa

® Zintegrowana separacja separacyjna, do wyboru

@ tatwa obstugai konserwacja ® Suszarka obrotowa
® Zsuwnia do obrabianych przedmiotéw
® Rozne sita perforowane do separacji
® R6zne mozliwosci uzdatniania wody

Filtr papierowy PF-120



RV 220-SL

Zalety

» Gratowanie i polerowanie réznych
czesci przy uzyciu tylko jednej
maszyny

» Nastawna intensywnosc drgan

» Ostony dzwiekochtonne dostepne
jako opcja
Mozliwos¢ taczenia z systemami
obrabki koncowej

Szeroka gama chipowi i
komponentow

Dane
techniczne RV15-SL @ RV 40-SL © RV120-SL © RV 220-SL © RV 420-SL © RV 720-SL © RV 1000-SL ©
Silnik 0,177kW 0,37kW 1,1kW 1,7 kW 2,2 kW 4 kw 1 kW
Moc 230V /50 Hz 230V /50 Hz 400V /50 Hz 400V / 50Hz 400V / 50Hz 400V /50Hz 400V / 50Hz
Srednica koryta
(F=0) 345 mm 525 mm 780 mm 1020 mm 1235 mm 1460 mm 1650 mm
Wymiary
wewnetrzne 345x130x200 525x228x276 780x284x315 1020x300x430 1235x380x480 1460x445x595 1650 x485x 685
koryta (FxGxC)
Pojemnosé
) 181 43| 1301 2801 4901 8301 12001

catkowita
Uzyteczny Obje-

L, A 8l 25-35] 70-90 | 2201 300-3501 400-5501| 700-8501
tos¢ napetniania
Wymiary (A x B) 410 x 520 mm 565x 680 mm 852x791Tmm 1150 x 1000 mm 1355x 1000 mm 1600 x 1200 mm 1785 x 1450 mm
Waga 42 kg 100 kg 225 kg 460 kg 780 kg 1270 kg 1770 kg
Nr artykutu 68821 68625 67782 67577 70623 67558 67372
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Instalacje ASM, dziatajace na zasadzie sity odsrodkowej, s3
idealne dla matych czesci. Ze wzgledu na wiekszg intensywnos¢
obrébki gratujg one 10-20 razy szybciej niz maszyny do obrébki
wibrosciernej. ASM mozna stosowac jako samodzielne urzadzenie

lub jako w petni zautomatyzowang instalacje.

Krawedzie -
Stacjonarna prostoliniowe Kontury

Cechy charakterystyczne Opcje

@ Solidna, trwata konstrukcja z korytem ® Media szlifujace i polerujace wedtug
stalowym, Spowlekanym tworzywem indywidualnych zyczen
sztucznym @ Dodatki
@ Jednolite dziatanie na catej @ Separator
powierzchni @ Pneumatycznie poruszana pokrywa
@ Bardzo tatwe opréznianie koryta po izolacji akustycznej
obrébce ® R6zne mozliwosci dla
@ |dealna réwniez dla dtugich uzdatniania wody
przedmiotéw obrabianych

Zakres dostawy

® Pompa dozujaca

@ Sterowanie poprzez regulacje
predkosci obrotowej

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne INVRER ASM 60 ©

Silnik 0,75 kW | 1500 obr./min 2,2 kW | 1500 obr./min

Moc 400V, 50-60 Hz 400V /50-60 Hz

Wymiar zbiornika roboczego 520 x 346 mm
Wymiary 720 x 640 x 1000 mm 970 x 300 x 1380 mm
Waga 120 kg 380 kg
Nrartykutu 67883 67882




Suszarki obrotowe s3g przystosowane do suszenia

wszelkiego rodzaju obrabianych przedmiotéw nie pozostawiajac
przy tym zadnych plam. Dzieki zastosowaniu

dmuchawy gorgcego powietrza zapewnione jest jednolite suszenie

obrabianych przedmiotéw i granulatu suszacego..

Krawedzie \
Stacjonarna prostoliniowe Kontury
Q b =
; | o B

Cechy Opcje

® Solidna, trwata konstrukecja z korytem
stalowym powlekanym tworzywem
sztucznym

®@ tatwe opréznianie dzieki uchylnemu
pojemnikowi roboczemu

® Kompaktowe urzadzenie wraz z
podwoziem i reczng separacj3
(ASM18)

® Media szlifujace i polerujace wedtug
indywidualnych zyczen

® Dodatki

@ Separator

® Ro6zne mozliwosci uzdatniania wody
(np. filtry papierowe)

Zakres dostawy

® Programator czasowy

® Pompa dozujaca

@® Sito do recznego sortowania (ASM 18)
® Sterownik

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne

Silnik

Srednica koryta (F= @)

Wewnetrzne wymiary
koryta (FxExB)

Wymiary (A x C)
Maks. moc grzewcza
Temperatura dla

RT 200 ©

1,1kW | 1500 obr./min
400V, 50Hz
1000 mm

1000 x 315 x 440 mm

1080 x 1010 mm
1000w

50°

RT 400 ©

1,1kW | 1500 obr./min
400V, 50 Hz
1200 mm

1200 x 380 x 500 mm

1280 x 1080 mm
1000W

50°

RT 600 ©

1,1kW | 1500 obr./min
400V /50 Hz
1400 mm

1400 x 460 x 550 mm

1480 x 1180 mm
1600W

50°

RT 800 ©

4,0 kW | 1500 obr./min
400V /50 Hz
1420 mm

1420 x 530 x 630 mm

1500 x 1130 mm
2400W

50°

granulatu ziarnistego

[\ EEE]

Nrartykutu

350 kg
67689

480 kg
68015

570 kg
67879

920 kg
67374
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Nowy Envivro 1000 to automatyczny system uzdatniania wody,
ktéry oczyszcza i ponownie przetwarza wode procesowg i mieszanke

wytwarzang po procesie szlifowania dzieki specjalnemu komponentowi,

co pozwala na ponowne wykorzystanie wody w tym procesie.
Wiréwka realizuje oczyszczanie i ponowne przetwarzanie wody procesowe;j,
oddzielajac state produkty Scierania i szlifowania, a nawet oleje od wody
procesowej i 0sadzajac je jako staty osad na krawedzi kosza wirdwki Enviro 1000
wykorzystywanego do tego celu.

Realizacja cyklu: Szlifowanie, czyszczenie i uzdatnianie wody

procesowej i ponowne jej wykorzystanie w nowym procesie

ciecia, co pozwala zaoszczedzi¢ koszty i jest niezwykle I 7 : y
, . , R e i |
przyjazne dla srodowiska. g | fe =
J RN .
1 ]
| i
] 9] o1

Cechy Zakres dostawy

® Mozliwosé stosowania w cyklu pracy @ Instrukcja obstugi
ciagtej

» Zostaja zmniejszone koszty ® Wydajnosc oczyszczania Sciekow
(woda, komponent, usuwanie wynosi 10 t/dzien
i sita robocza), uzyskuje sie @ Produkty Scierania metalu s3 oddzie-
przyjaznos¢ dla Srodowiska dzieki lone w wytrzymatym poliuretanowym
dziataniu w obiegu zamknietym koszu.

® Filtr INOX

®@ Automatyczne smarowanie silnika

® Mieszalnik brudnej wody zapobiega

Mozna czyscic 1000 | wody proce- osadzaniu sie osadu na dnie

sowej na godzine

Mozliwe s3 oszczednosci do 98%
wody i 90% komponentu

Wysokie sity odsrodkowe pozwa-
laja na osadzanie nawet bardzo
matych drobiniiich ilosci.

Oprogramowanie PLC: W petni

automatyczne sterowanie PLC B EEE———————
procesem Silnik 2,2 kW |2.SDU U/min

Moc 400V, 50 Hz

Dane techniczne Enviro 1000 ©

Brak koniecznosci przeprowad- B R ————
zania intensywnej konserwacji, Wymiary 1500 x 1500 x 1640 mm
jak w przypadku tradycyjnych Pojemnosc¢ 1000 I/h
uktadow filtréw recznych

Pojemnos¢ zbiornika Swiezej wody 2001
» Oszczednosc miejsca Pojemnos¢ zbiornika wody zuzytej 4001
Waga 320 kg
Nrartykutu 67376




Czy to szlifowanie, polerowanie, szczotkowanie czy gratowanie
- maszyne napedzajaca mozna stosowac przy obrébce wszyst-
kich materiatéw. R6znorodnos¢ narzedzi sprawia, ze

maszyna jest bardzo uniwersalna i niezastapiona w procesach

produkcyjnych.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury

Zastosowanie Cechy Opcje

» Mobilna maszyna napedzajaca do ® Bezstopniowa regulacja predkosci ® Przedtuzony watek
uniwersalnego zastosowaniaw obrotowe;j ® Watek gietki
produkcji ® tatwa w obchodzeniu sie i w obstudze ® Oprawka wiertarska z wieicem

@ Spokojna praca dzieki solidnemu zebatym z mocowaniem
tozysku wrzeciona ® Koto z tasma szlifierska

® Mozna stosowac do standardowych ® Ro6zne narzedzia do szlifowania,
narzedzi szlifierskich i polerskich, oraz polerowania, szczotkowania
narzedzi do szczotkowania i gratowania, do indywidualnych
i gratowania zastosowan

Szlifowanie, polerowanie,
szczotkowanie i gratowanie
wszystkich popularnych
materiatéw za pomoca tylko
jednej maszyny

Elastyczne i mobilne
zastosowanie z watkiem

o Zakres dostawy
gietkim

® 3 uchwyty wrzeciona

@ Po 3 szlifierki osiowe, duza i mala
® Ptyta przykrywajaca

® Blacha ochronna

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne UAS ©

Silnik 0,75 kW | 600-4 000 obr./min
Moc 400V, 50/60 Hz

Wymiary (d+. x szer. x wys.) 600 x 350 x 420 mm

\WELE] 45,9 kg
Nr artykutu VELEY
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Poreczne ostrzarki do wiertet s3 idealne do ostrzenia wiertet skret-

nych ze stali szybkotnacej lub z weglikdw spiekanych. Regulowany

kat wierzchotkowy w zakresie od 90° do 140° sprawia, ze model ten EDG 1226

znalazt uniwersalne zastosowanie. Prosta obstuga i ich skutecz- EDC 213

nos¢ sprawiaja, ze maszyny te sg w czotéwce urzadzen do ostrzenia

wiertet.

Stacjonarna

EDG 213

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Ostrzenie i ksztattowanie ® Nieskomplikowana obstuga dzieki @® Sciernica diamentowa
wierzchotkéw wiertet ze stali lekkiej i praktycznej konstrukcji
szybkotnacej i z weglikow ® Ksztattowanie wierzchotka
spiekanych w jednym i ponowne ostrzenie wiertet przez
zamocowaniu specjalnie prowadzone zaciski

® Z tylnym szlifem po perfekcyjnie
naostrzona krawedz poprzeczna
wiertta

@ Uniwersalnie regulowany kat
wierzchotkowy

® Trwate Sciernice

Zakres dostawy

@ Klucz imbusowy 4

® Klucz imbusowy 5 mm (w przypadku
EDG 213)

® Klucz imbusowy 6 mm (w przypadku
EDG 1226)

® Trzpien zaciskowy (w przypadku EDG
PXE))

@® Sciernica borazonowa CBN

® Komplet zaciskéw

® Mocowanie narzedzia

@ Instrukcja obstugi

Dane techniczne EDG213 © EDG 1226 @

Silnik 0,15 kW | 5500 obr./min 0,45 kW | 4500 obr./min
Moc 230 /60 Hz

Zakres szlifowania ?12-26 mm

Kat przytozenia/kat . . . .
wierzchotkowy 30°-140 90 °-140

XVVVS”;'&”V (dt. x szer. x 290 x 140 x 140 mm 450 x 230 x 190 mm

ELE] 9,7 kg 28,1kg
Nrartykutu 42769 10212




Neutrix to mata, lekka i tym samym przenosna szlifierka,
ktéra precyzyjnie odtwarza jakos¢ elektrody
wolframowej centralnie w kierunku wzdtuznym.

Do uzytku warsztatowego mozna zamontowac¢ stojak.

Stacjonarna

Zastosowanie

» Szlifowanie elektrod
wolframowych do spawania WIG,
plazmowego i orbitalnego

Cechy charakterystyczne

® Zintegrowany odciag

@ Bezstopniowa regulacja kata
wierzchotkowego 15°-180°

@ Tarcza mimosrodowa umozliwia
3-krotne wykorzystanie tarczy
diamentowej

®@ Krotki czas szlifowania - tylko 0,3 mm
zuzycia na proces szlifowania

® Regulacja predkosci obrotowej w celu
osiggniecia optymalnej predkosci
szlifowania

® Szlifowanie elektrod wolframowych
do 15 mm jest mozliwe przy uzyciu
specjalnego zacisku

Dane techniczne

Silnik

Moc

Poziom cisnienia akustycznego Lpa
Wielkos¢ wibracji

Tarcza diamentowa

\WELE]

Nrartykutu

Opcje

® Stojak S

® Stojak SW (z potka na narzedzia)

® Neutrix S ze statym stojakiem i duzym
filtrem przeciwpytowym

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 2i4 mm

® Walizka transportowa

@ Uchwyt elektrody o Srednicy zacisku @
1,6/2,4/3,2mm

® Worek utylizacyjny do filtrow
jednorazowego uzytku

® Klucz ptaski13/17i14 mm

@® Sciernica diamentowa

Instrukcja obstugi
@ Instrukcja obstugi Neutrix ©

0,12 kw | 8 000-22 000 obr./min
230V, 50/60 Hz
88,8 dB/A

5m/s?

g40 mm
3,1kg
10921
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Nasz dziat sprzedazy krajowe;j i
zagranicznej jest w kazdej chwili do Panstwa dyspozycji

Prosimy o kontakt z nami:

Nasza infolinia dziatu sprzedazy
+49 (0) 7171 / 92505 - 0






CZY CHCA PANSTWO WIEDZIEC WIECE)?

Chetnie Panstwu doradzimy.
Telefonicznie lub w trakcie osobistej rozmowy.

T +49(0) 7171.92 505-0 info@assfalg-metal.com

www.assfalg-metal.com

Assfalg GmbH

Buchstralle 149

73525 Schwabisch Gmiind
Niemcy

Tel +49(0)7171.92 505-0
Faks +49 (0) 7171.92 505-50

- ASS_2020_007 - www.hela.com
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